





Denn Zink muss nicht

unbedingt grau sein...







Vorwort

Walzzink entdeckte ich vor langer Zeit bei einer Besichti-
gung des Kohlebergwerks Arao (Aviles) auf dem Dach
seiner reprasentativsten Gebaude. In Erinnerung blieb
mir unter anderem auchdas Gebaude des alten Sitzesder
Bergbaugesellschaft Real Comparia Asturiana de Minas
an der Plaza de Espana in Madrid, dessen Kuppeln,
Kragsteine und Gesimse vor mehr als hundert Jahren mit
Zink bekleidet worden waren.

Um personlich die zahlreichen Vorteile von Zink in der
Architektur zu fordern hatte ich vor 15 Jahren einen
Traum: Ich wollte dazu imstande sein, das groBte und
modernste Zinkwalzwerk der Welt einzurichten, das fahig
seinsollte, beste Qualitat und zahlreiche Ausflihrungen zu
bieten, damit Architekten aus aller Welt Zink, oder besser
gesagt, elZinc® verwenden.

Sehr geehrte Architekten, Mitarbgiter und Kunden, ich
danke Ihnen allen, denn dieser raum ist nun gerade,
Wirklichkeit geworden.

Macario Fernédndez Fernandez
Vorstandsvorsitzender - Asturiana de Laminados S.A.
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Warum sollte man elZinc® verwenden?

Gestalten mit elZinc®

Zink wird dank seiner zahlreichen dsthetischen und funk-
tionalen Eigenschaften schon seit dem 19. Jahrhundert
als Fassaden- und Dachbekleidung verwendet.

Aufgrund der hervorragenden Materialeigenschaften lasst
sich der Werkstoff maschinell und handwerklich problem-
los formen und erflllt somit beliebige Designwiinsche.

Der natrliche Ursprung und wechselnde Schattierungen
machen elZinc® zu einem optisch auBergewshnlichen
Bekleidungsmaterial - je nach gewtinschter Wirkung ver-
schmilzt es mit seinem Umfeld oder hebt den einzigarti
gen Charakter der Gebdudehtlle hervor.

elZinc® kommt nach den geltenden Fachregeln des
Klempnerhandwerks sowohl auf flach geneigten Dachern
als auch an Fassaden zum Einsatz - ob in handwerklichen
oder in industriell hergestellten Profilsystemen.

-inkaufszentrum, Williams Landing, Australien Imes Sharley
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Nachhaltig Bauen mit elZinc®

Titanzink elZinc® ist ein widerstandsfahiger Werkstoff mit
hoher Korrosionsbhestandigkeit. In landlichen Gebieten ist
eine Lebensdauer von Uber hundert Jahren keine Selten-
heit.

Titanzink ist ein lebendiger Werkstoff, der zu Beginn
seines langen Lebens eine Patina ausbildet, die es schutzt
und ihm gleichzeitig ein unvergleichliches, einzigartiges
Aussehen verleiht.

Ergebnis ist eine widerstandsfahige Bekleidung, die opti-
malen Witterungsschutz bietet.

Die Kombination der Vorteile von Zink wie lange Lebens-
dauer, keine besonderen Wartungsanforderungen und
das geringe Flachengewicht von 7 bis 10 kg/m? je nach
Blechdicke macht Zink zu einer wirtschaftlichen Investi-
tion.

Fine Gebdudehtlle mit elZinc® ist
asthetisch, wertvoll, langlebig und
wirtschaftlich.

Mehrzwec baude, Frankreich - Mostini Architects.
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elZinc®: Ein nachhaltiges Baumaterial

,Natdrlich® elZinc®

Zink ist nicht nur ein nattrlicher Bestandteil der
Erdkruste sondern essentielles Spurenelement fur den
Stoffwechsel im menschlichen Kérper.

In der Vielfalt der Einsatzbereiche ermoglicht
elZinc® nicht nur die umweltfreundliche Gestaltung
von Gebauden, es erfullt auf nattrliche Weise auch die
Anforderungen einer nachhaltigen Bauweise.

Zink zahlt zu den wenigen Baumaterialien, die ohne
Verlust der chemischen, mechanischen oder qualita
tiven Eigenschaften zu hundert Prozent recycelbar und
praktisch unbegrenzt wiederverwendbar sind.

Zink wird hauptsachlich in Bergwerken in China, Peru
und Australien ausgebaut. Aber mehr al 30% der Weltpro-
duktion stammt aus Zink-Recycling. Seine Verwendung
tragt damit durch Einsparungen beim Energieverbrauch
Senkung der Treibhausgasemissionen und
Minimierung des Abbaus bestehender Zinkreserven
zur Schonung naturlicher Ressourcen bei.

I elZinc

Unser Fertigungsprozess erfordert im Vergleich zur
Gewinnung anderer Metalle wenig Primarenergie:

Zink mit 0,65 mm Blechdicke 51 MJ/kg — 238 MJ/m?2

Kupfer mit 0,6 mm Blechdicke 70 MJ/kg — 375 MJ/ m2

AVl alC R aliNe Al =l Celalellecl 255 MJ/kg - 482 MJ/m?2
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Umweltproduktdeklaration fiir elZinc® -
unser dkologischer FuBabdruck

Jeder Fachmann der Baubranche, der die Um-
weltauswirkung seiner Bauwerke bewerten will, bendtigt
far die verwendeten Materialien eine Umwelt-Produkt-
deklaration, die diesen Nachhaltigkeitsanspruch an -
erkennt und nachweist.

Deshalb hat elZinc® in Zusammenarbeit mit dem re-
nommierten deutschen Institut Bauen und Umwelt e.V.
(IBU) die nach der internationalen Norm I1SO 14025 Um-
welt-Produktdeklaration ,EPD” fur elZinc® Natural und
elZinc Slate® erhalten.

Den Eckstein dieses Projekts bildet die Lebenszyklus-An-
alyse der elZinc®-Produkte. Mit diesem Werkzeug bekom-
men Experten, die ein nachhaltiges Bauwerk anstreben,
alle relevanten, aufgeschlisselten und vergleichbaren In-
formationen zur Umweltauswirkung ihrer Produkte.

Die naturlichen Vorteile des Werkstoffs bilden im Verbund
mit der Fertigungsintelligenz von eZinc® zahlreiche inter-
essante Losungen fur nachhaltiges Bauen bei Neubau
und Altbausanierung.

£

h

THIRO-PARTY VERIFIED

EPD

IS0 14025 and EN 15804

Institut Bauen
und Umwelt eV

=

Optimiertes Ressourcenmanagement

1 kg elZinc® 1 kg elZinc
Natur Slate®

GWP1 (kg CO2-Eq) 3,5

37

ODP2 (kg CFC11-Eq) 3,3x 10-7 3,3x 10-7
AP3 (kg SO2-Eq) 2,3x10-2 23x10-2
1. Globales Erwarmungspotenzial

2. Abbau Potenzial der stratosphérischen Ozonschicht

3. Versauerungspotenzial

Asturiana de Laminados, S.A. hat als Hersteller von
elZinc® ein komplettes MaBnahmenprogramm zur Ver-
brauchsoptimierung und Abfallverringerung eingefthrt.
Dieses basiert auf:

"N einer verantwortungsbewussten Einkaufspolitik, die
zudem auf die Nahe des grofiten Lieferanten achtet, damit
eine minimale Umweltauswirkung durch Treibhausgase
infolge des Transports gewahrleistet wird, sowie

"4 dem Einsatz modernster Fertigungstechnik, die eine
bessere Ausnutzung der Materialien gestattet und den
notwendigen Energieverbrauch noch weiter senkt

Wenn Sie noch weitere Informationen zu den Auswirkun-
gen der Wahl von elZinc® im Umweltbewertungssystem
von Gebaduden (LEED) bendétigen, wenden Sie sich bitte
einfach an uns.






Das Unternehmen

Asturiana de Laminados, S.A. wurde 2006 gegrundet und
wuchs mit seiner Handelsmarke elZinc® zu einem der
weltweit gréBten Hersteller von Walzzink heran.

Durch den Einsatz modernster Schmelz-, GieB3-, Walz- und
Schneidtechniken und die Einfuhrung strengster Qualitats-
prifprotokolle kann elZinc® die nach den geltenden euro-
paischen und amerikanischen Normen EN 988 und
ASTM-69 festgelegten Toleranzen noch Gbertreffen.

Unsere Entwicklung basiert auf dem konstanten Streben
nach Fortschritt und danach, auch den anspruchsvollsten
Bedarf des Marktes zu decken. Dank der harten Arbeit
unseres F&E&I-Zentrums bieten wir in mehr als 40
Landern eine breite Paletie an Produkten und Lésungen
fur Dacher und Fassaden.

Die Erfahrungen von mehr als 130 Mitarbeitern, bieten
Baufachleuten aus aller Welt eine individuelle,
kaufmannische und technische Beratung.

Das Unternehmen| 13
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Unsere Verpflichtung zur Qualitat

Die Verpflichtung zur Einhaltung der ho-
hen Qualitatskriterien von elZinc® Pro-
dukten und Leistungen ist Geschafts-
grundlage von Asturiana de Laminados.

Die Anforderungen der geltenden Normen EN 988 und
ASTM-B69, in denen die Spezifikationen fur die Her-
stellung flachgewalzter Erzeugnisse aus Zinklegierun-
gen fur das Bauwesen festgelegt werden, sind flr uns
absolute Mindeststandards. Mit einem besonderen
Erfahrungsschatz und dem Einsatz modernster Tech-
nologien werden mit elZinc®-Titanzink Produkte her-
gestellt, die weit tuber die Qualitadtsanforderungen der
Norm hinausgehen.

So kommt ausschlieBlich reinstes Zink (Z21>99,995%)
gemal der europaischen Norm EN 1179 far die Her-
stellung von elZinc® Walzerzeugnissen zum Einsatz.
Ihm werden exakt definierte Mengen Kupfer (Cu) und
Titan (Ti) zulegiert, um die besonderen Werkstoffei-
genschaften fur die maschinelle und handwerkliche
Blechbearbeitung stets sicherzustellen.

Die Zusammensetzung der Legierung unterliegt sorg-
faltig geregelten und tberwachten Kontrollen.

Durch die Optimierung der Betriebsparameter des
Walzprozesses und eine umfassende Temperaturkon-
trolle in allen Fertigungsphasen hat elZinc®ein Qualitats-
produckt entwickelt, das sich fur vielfaltige Anwendun-
gen im Bauwesen eignet.

elZinc® zeichnet sich aus durch:

"% eine sehr gute Verarbeitbarkeit, unabhangig von der
Walzrichtung

"N hohe Dauerstandfestigkeit
"N geringe Kaltsprodigkeit
¥ hohe Rekristallationsgrenze, d.h. Grobkornbildung erst

bei 300°C; dies ist entscheidend fir problemlose Lotar-
beiten
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elZinc® hat verschiedene Prozesse
eingeflhrt, die diese Qualitatsgarantien
stitzen:

"N Qualitatszertifizierung nach UNE-EN 1SO 9001

Asturiana de Laminados, SA — elZinc® — stellt sich schon
seit seinen Anfangen einem kontinuierlichen Qualitatsver-
besserungsprozess, der durch den Erhalt der Zertifi-
zierung seines Qualitdtsmanagementsystems nach EN
ISO 9001 gekront wurde.

"N Interne und externe Qualitatsprifungen

Kontinuierliche Prifungen durch unsere eigenen Labors
sowie von renommierten unabhangigen Experten belegen
und bestétigen die Qualitat unseres Materials.

¥ Riickverfolgbarkeit unserer Produkte

Zur Sicherstellung ihrer Ruckverfolgbarkeit sind alle
elZinc®-Bleche und -Bander mit einer fortlaufenden
Stempelung gekennzeichnet. Diese automatische Kenn-
zeichnung auf der Unterseite der Bander und Bleche
informiert lickenlos Uber die Herkunft des Produktes und
die Qualitat des verwendeten Werkstoffs.

4 Komo®-Zertifikat

elZinc® hat diese renommierte holldndische Zertifizierung
fur seine Produkte elZinc® Natural, Slate®, Graphite® und
Rainbow® erhalten. Dieses Zertifikat belegt nach einer
umfassenden Bewertungsprifung das strenge Kontroll-
system, das von elZinc® in allen Prozessen und Produk-
ten eingefuhrt wurde, um so stets hochste Qualitat sicher-
zustellen.

IS0 9001

OV SUD-zertifiziertes Qualitatsmanagementsystem

®

Kamao®-Zertifikat
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Produkteigenschatten

Mechanisch-technologische Angaben:

PRUFMERKMAL elZinc® DIN EN 988

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Zn 99,995% (Z1 geméaB DIN EN Zn 99,995% (Z1 gemaB DIN EN

AT 1179) 1179)

Pb, Fe, Cd, Sn, Mn y Mg s )

Kupfer 0,08-0,2% 0,08-1,0%

Titan 0,07-0,12% 0,06-0,2%

Aluminium <0,015% <0,015%
ABMESSUNGEN / TOLERANZE

Blech- und Banddicke + 0,02mm + 0,03mm

Blech- und Bandbreite + 1/-0mm + 2/-0mm

Tafellange +2/-0mm +10/-0mm

Sabelférmigkeit <1,0 mm/m <1,5 mm/m

Planheit <2 mm <2 mm
MECHANISCH-TECHNOLOGISCHE WERTE

0,2 %-Dehngrenze (Rp 0,2) >110 N/mm? >100 N/mm?

Zugfestigkeit > 150N/mm? >150N/mm?

Bruchdehnung (A50) >40% >35%

Vickersharte (HV3) =45 -

Faltversuch keine Risse auf der Biegekante keine Risse auf der Biegekante

Aufbiegen nach Faltversuch keine Risse -

Erichsen Test Min.75mm -

Bleibende Dehnung im Zeitstandversuch (Rp 0,1) <0,1% <0,1%
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3. Oberfléchen

und Formate
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elZinc® Natur

Das ,Leben® von elZinc® Natur beginnt nach verschiede-
nen Verarbeitungsprozessen mit einer walzblanken Ober-
flache, die sich zu einer matten metallgrauen Farbung
weiterentwickelt.

Bei diesem Prozess handelt es sich um eine Karbonat
Schichtbildung, die die Metalloberflache in der Freibewit-
terung mit einer natdrlichen Patina tberzieht und langle-
bigen Korrosionsschutz bietet.

Seine endgliltige Oberflachenfarbung héngt in hohem
MaBe von den regionalen Umweltbedingungen ab, da die
Patina wahrend ihres natiirlichen Entstehungsprozesses
Schwebstoffe und Staub aus der umgebenden Atmos-
phéare aufnimmt.

Wohneebaud Darie Erarnkrainh
waonngsoauae, Faris, rrankreicn.
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elZinc Slate®

Das vorbewitterte Produkt elZinc Slate® ist ein mattgraues
Zink, dessen Farbton der nattrlichen Zinkpatina sehr
nahe kommt.

Die werkseitige Vorbewitterung erfolgt durch eine umwelt-
schonende Phosphatierung der walzblanken Zinkober-
flache. Hierbei entsteht die Zinkoptik, die sich ansonsten
erst nach Jahren in der Freibewitterung bildet. Seine typ-
ischen Werkstoffeigenschaften bleiben wie die naturliche
Patina dauerhaft erhalten.

Der Einsatz von elZinc Slate® wird insbesondere in der
Bausanierung gern eingesetzt, da es sich ideal mit bere-
its vorhandenem nattrlich bewittertem Zink kombinieren
|&sst.

Seine ansprechende Textur passt optimal zu einer Vielzahl
an Baumaterialien wie Holz, Stein, Schiefer und ermogli-
cht ein elegantes und langlebiges Endresultat.

Markt La Boqueria, Barcelona, Spanien - Estudio Carme Pinos.
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elZinc Graphite®

elZinc Graphite® ist vorbewittertes Zink mit einer nahezu
schwarzen Patina, die Natur belassenem Schiefer ahnelt.

Die Vorbewitterung erfolgt durch eine Oberflachenbe-
handlung mit einer umweltschonenden Phosphatierung,
bei der die typischen Eigenschaften des Zinks erhalten
bleiben.

elZinc Graphite® hebt die Gebaudelinien zart hervor und
wird wegen seiner Reinheit, Eleganz und Schlichtheit bei
der architektonischen Gestaltung von Dach und Fassade
gern eingesetzt.

Durch seine unverwechselbare Farbe lassen sich Werk-

stoffe wie Holz oder Glas ideal kombinieren und Uber-
raschende architektonische Effekte erzielen.
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elZinc Oliva®

®

elZinc Oliva® ist vorbewittertes Zink, das sich in einem
Dunkelgrau mit leicht grtnlichen und blaulichen Nuan-
cen prasentiert. Diese derzeitigen Trendfarbtone bilden
einen harmonischen und nattrlichen Kontrast zur Umge-
bung.

Die Vorbewitterung erfolgt durch eine Oberflachenbe-
handlung, bei der die urspringlichen Eigenschaften des
Zinks erhalten bleiben.

Dezent und kunstvoll verleiht elZinc Oliva® dem Gebaude
einen einzigartigen und individuellen Stil.




elZinc Lava®

Bei elZinc Lava®handelt es sich um vorbewittertes Zink in
einem anthrazitfarbenen Ton. Seine Farbe verschmilzt
perfekt mit den anderen oberflachenbehandelten Produk-
ten von elZinc und ermaoglicht einen Farbverlauf verschie-
dener Grautdne, wodurch |hren Fassaden Einzigartigkeit
und Stil verliehen wird,

Die Vorbewitterung erfolgt durch eine Oberflachenbe-
handlung, bei der die urspringlichen Eigenschaften des
Zinks erhalten bleiben.

Besténdig und &sthetisch passt es sich sowohl zeitgends-
sischer als auch traditionellerer Architektur an.

Oberflachen und Formate — elZinc Lava® |27
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elZinc Crystal®

Vorbewittertes Zink in perlgrau, elZinc Crystal®, kreiert
Uberraschende Effekte die Ihren Fassaden eine personli-
che Note verleihen.

elZinc Crystal®wird nach EN 988 hergestellt. Die Vorbewi-
tterung erfolgt durch eine Oberflichenbehandlung, bei
der die urspriinglichen Eigenschaften des Zinks erhalten
bleiben.

Modern und zeitlos haucht elZinc Crystal®lhren architek-
tonischen Projekten Leben ein.
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elZinc Rainbow®

elZinc Rainbow® weist, wie der Produktname schon an
deutet, Patinierungen in verschiedenen naturlichen, war-
men und edel anmutenden Ténungen auf. Zurzeit ist-
elZinc Rainbow® in den Tonungen rot, blau, grin
schwarz, gold und braun verflighar.

Bei elZinc Rainbow® handelt es sich um ein nach der eu
ropédischen Norm EN 988 gewalztes Titanzink, das unter
Zusatz mineralischer Pigmente auf der Grundlage unseres
vorbewitterten elZinc Slate® (mit Ausnahme der goldenen
Oberflache) hergestellt wird.

Seine organische Beschichtung von 35 pum verleiht den
Blechen und Béandern zusatzlichen Schutz vor Korrosion,
erhoht somit die Langlebigkeit des Werkstoffes und bietet
asthetische Oberflachenvarianten.

Seine subtilen, vielseitigen Farbnuancen passen sich dem
Bauwerk an und bieten Architekten neue Alternativen. Mit
seinen irisierenden, schillernden Effekten verbindet die
Reihe elZinc Rainbow® Moderne und Tradition und bietet
Architekten, ausfiihrenden Handwerkern und Bauherren
freien Gestaltungsspielraum

elZinc hat ein Verfahren entwickelt, mit dem es moglich ist,
maBgeschneiderte farbige Coils und Bleche anzubieten.”

B

*Kar ieren Sie die Bedingungetr
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elZinc Advance®

elZinc Advance® Bleche und Bander wurden fur den
Einsatz an Dachern und Fassaden in besonders korrosiv-
en Umgebungen entwickelt. Es handelt sich hierbei um
gewalztes Titanzink nach EN 988, das auf seiner Aufen-
seite eine transparente, organische Schutzschicht aufweist
und die Metalloberflache vor auBeren Einflissen schutzt.

Eigenschaften von elZinc Advance®:

- Barrierewirkung: Die Beschichtung ist gegentiber duller-
en korrosiven Einwirkungen undurchlassig.

- Inhibitor: Sie minimiert die Anlagerung von Salzen
und anorganischen Stoffen, die in Kustenbereichen zu
WeiBrost fiihren kénnen.

Einsatzbereiche von elZinc Advance®:

- Gebiete mit hoher Luftverschmutzung
- Kustenregionen
- Sonstige besonders aggressive Klimazonen

Die elZinc®Advance-Technologie ist verfuigbar fir denEin-
satz unserer Produkte elZinc Slate®, elZinc Graphite®,
elZinc Crystal®, elZinc Oliva®und elZinc Lava®
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lieferprogramm Bleche und Bander Standardmafbe

Tabelle 2

. ® : () : ) : . ® : ® : ®
elZinc™ Natur, elZinc Slate™, elZinc Graphite™, elZinc Oliva™, elZinc Lava™ und elZinc Crystal™

Coils (> 1000 kg)
1 Einheit / Palette

Kieincoils
6 Einheiten / Palette

Bleche (1000

2000 x 1000 mm

3000 x 1000 mm

ca.lange  Theoret. |ca.ldnge Theoret. | Gewicht*/ Bleche/ | Gewicht*/ Bleche/
m Gewicht m Gewicht Blech Palette Blech Palette
| kg kg

0,7 500 397 1000 30 76
600 331 | 1000 30 | 91
650 305 | 1000 30 | 98
670 296 | 1000 30 | 101
1000 - | - 20 | 101

1000 198 | 1000 30 | 151 10,08 | 102 15,12 | 66
08 500 347 1000 30 86
600 289 | 1000 30 | 104
650 267 | 1000 30 | 112
670 259 | 1000 30 | 116

1000 174 | 1000 20 | 115 1182 | 89 17,28 | 58
1 500 277 1000 28 101
600 231 | 1000 23 | 99
650 214 | 1000 21 | 98
670 207 | 1000 21 | 101

1000 138 | 1000 14 | 101 14,4 | 69 21,6 | 46




Oberflachen und Formate - Lieferprogramm Bleche und Bander StandardmaBe | 35

Tabelle 3
elZinc Rainbow®
Coils (> 1000 kg) Kleincoils
1 Einheit / Palette 6 Einheiten / Palette
2000 x 1000 mm 2000 x 1000 mm
calings UGS | Limge  cowit | blech  Bleche/ | CGCTY blche
kg m kg kg kg

0,7 500 397 1000 0 | 100

600 331 1000 34 100

650 306 1000 31 101

670 296 1000 31 104

1000 | 198 1000 20 101 10,08 20 10,08 50
08 500 347 1000 35 101

600 289 1000 30 103

650 267 1000 26 98

670 259 1000 2% 100

1000 | 174 1000 17 | o8 11,52 | 17 11,52 43
1 500 277 1000 o8 101

600 231 1000 23 99

650 214 1000 21 98

670 207 1000 o1 | 101

1000 138 1000 14 | 101 144 | 14 14,4 35

“Theoretische Gewichie

Die Bleche und Béander elZinc Slate® elZinc Graphite®, elZinc Rainbow® elZinc
Advance® elZinc Oliva®elZinc Lava®und elZinc Crystal®verden standardmagig mit
einem transparenten Schicht und mit Schutzfolie geliefert.

Andere Formate und Abmessungen auf Bestellung

Innendurchmesser der Rollen: Rolle < 250 kg: 300 mm — Rolle > 250 kg: 508 mm

==
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elZinc® Schindeln

Egal ob Neubau, Sanierung oder Denkmalschutz: Die
vorgefertigten elZinc®-Schindeln bieten flr die Bekleidung
von Fassaden und Dachern viele zusatzliche Gestaltungs-
varianten und Einsatzbereiche. Je nach Schindelsystem
konnen diese ab 25 ° Dachneigung verlegt werden.

Unsere vier mit elZinc®-Titanzink nach EN 988 hergestell-

ten Schindelsysteme passen zu allen architektonischen
Stilrichtungen und figen sich optimal in deren Umfeld ein.

Quadratschindeln:

Die quadratische elZinc®-Schindel mit rtickseitigem Pol-
ystyrol-Keil zeichnet sich durch ihre einfache Verlegung
aus und verleiht Dachern und Fassaden eine geordnete,
klare Optik.

- Anzahl der Elemente/m?2: S

- Gewicht/m2 (in 0,7 mm): 7,3

- MaBe: 400 x 400 mm (parallele Kanten)
512 mm x 555 mm

- Verpackungseinheit: 24 Stiick / Karton

Rautenschindeln:

Die rautenformige elZinc®-Schindel verleiht Déachern
und Fassaden ein stilisiertes Aussehen. Eine elegante,
schlanke Schindel, die sich moderner und traditioneller
Architektur gleichermaBen anpasst.

- Anzahl der Elemente/m2: 14 Stlick

- Gewicht/m2 (in 0,7 mm): 7,8kg

- MaBe: 560 x 280 mm

- Verpackungseinheit: 35 Stiick/ Karton

Neben ihrer Umweltfreundlichkeit und Asthetik bieten
elZinc®-Schindeln viele Vorteile:

- sie sind leicht zu verlegen.

- sie passen sich nahezu allen Dach- und Fassadengeom-
etrien an.

- sie besitzen eine ausgezeichnete Korrosionsbestandig-
keit.

- sie sind nahezu Wartungsfrei.
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Gotikschnitt-Schindel:

Die Form der elZinc® Gotikschnitt-Schindel verleiht mit
ihrer einfachen Form Gebduden eine unauffallige, tradi-
tionelle Optik.

- Anzahl der Elemente/m?2: 72 Stlick

- Gewicht/m? (in 0,7 mm): 10,9 kg

- MaBe: 240 x 142 mm

- Verpackungseinheit: 144 Stiick / Karton

Tranenférmige Schindel:

Die Uberarbeitung eines Klassikers: Die tranenformige
elZinc®-Schindel ist die Weiterentwicklung eines histor-
ischen Formates und orientiert sich an der traditionellen eu
ropéischen Architektur.

- Anzahl der Elemente/m?: 41

- Gewicht/m2 (in 0,7 mm): 7,4 kg

- MaBe: 280 x 200 mm

- Verpackungseinheit: 104 Stuck/Karton

Die Produktreihe der elZinc®-Schindeln ist in allen von
elZinc® hergestellten Oberflichenausfiihrungen lieferbar:

elZinc® Natur elZinc Slate® elZinc Crystal® elZinc Lava®
elZinc Oliva® elZinc Graphite® elZinc Rainbow® Rot elZinc Rainbow® Griin

elZinc Rainbow® Blau elZinc Rainbow® Schwarz elZinc Rainbow® Braun elZinc Rainbow® Gold
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larcore®&elZinc® Wabenstruktur Paneele

Eine ideale architektonische Losung fir
Wandbekleidungen

larcore®&elZinc® wird in einem kontinuierlichen Ferti-
gungsprozess hergestellt und bildet eine neue Werkstoff-
generation, die Ausgewogenheit zwischen Technologie
und Asthetik bietet.

Die leichte Paneele besteht aus einer beidseitigen
elZinc®-Deckschicht und einem Bienenwabenkern aus
Aluminium. Diese Kombination verringert das Gewicht der
Bekleidungselemente, bietet der Fassadenkonstruktion
statische Reserven und ein hohe Eigensteifigkeit.

larcore®&elZinc® ist in elZinc Slate®, elZinc Graphite®
und in der ganzen Reihe elZinc Rainbow® lieferbar. Somit
bietet das Produkt vielfaltige Anwendungsmoglichkeiten
fur die Gestaltung reprasentativer Fassadenbekleidungen.

Ein vollig neu konzipiertes Unterkonstruktionssystem
mit punktuellen umlaufenden Halterungen zusammen
mit der hohen Steifigkeit der Fassadenplatte bietet viele
zusatzliche Konstruktionsmdglichkeiten und Vorteile,
wie beispielsweise:

- die Senkrechte und waagrechte Verlegung,
- eine bessere Warmedammung des Gebadudes,

- die Zuganglichkeit des Systems, da der Ausbau einzelner
Platten aus der Flache moglich ist,

- freie, aber kontrollierte Ausdehnungen in der Senkrech-
ten und Waagerechten.

Basis Systeminformation

1. larcore®&elZinc® material

2. elZinc® AuBenhaut

3. Kleber

4. Aluminium Wabenstrukturkern
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larcore®&elZinc® Lieferformen

- Min./max. Plattenldange: 2.000 / 8.000 mm

- Standardbreite: 1.000 mm
- Dicke: 15 mm

- Deckblechdicke (Vorderseite): 0,5 mm

s 3 sy European Technical Assessment:
- Deckblechdicke (Riickseite): 0,5 mm ETA 16/0415 of 23/05/2016

- Gewicht: 8,6 kg /m2

- ETE N°16/0415

Die Produktreihe der larcore®&elZinc® ist in allen von
elZinc® hergestellten Oberflichenausfiithrungen lieferbar:

elZinc® Natur elZinc Slate® elZinc Crystal® elZinc Lava®
elZinc Oliva® elZinc Graphite® elZinc Rainhow® Rot elZinc Rainbow® Griin
elZinc Rainbow® Blau elZinc Rainbow® Schwarz elZinc Rainbow® Braun elZinc Rainhow® Gold
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larson®&elZinc® Verbundplatte

Mit der larson®&elZinc® Verbundplatte erhdlt die Fas-
sadenbekleidung eine hohe Qualitat und liefert die lang-
fristige Wirtschaftlichkeit und Gestaltungsflexibilitat, die
far anspruchsvolle Projekte erforderlich ist.

Sie besteht aus zwei elZinc®-Deckschichten und einem
Polyethylenkern (PE) mit niedriger Dichte, der dem in
Brandverhaltensklasse ,A" eingestuften Material Planheit
und Leichtigkeit verleiht.

Durch ihren Fertigungsprozess wird eine doppelt so hohe
Haftung wie die empfohlenen Werte erzielt.

Basic system information

1. elZinc® AuBenhaut
2. Kleber
3. Aluminium Wabenstruktur Kern
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larson®&elZinc® Lieferformen

larson®&elZinc® FR larson®&elZinc® PE
- Lange: bis 8.000 mm - Lange: bis 8.000 mm
- Standardbreite: 1.000 mm - Standardbreite: 1.000 mm
- Dicke: 4 mm - Dicke: 4 mm
- Deckblechdicke (Vorderseite): 0,5 mm - Deckblechdicke (Vorderseite): 0,5 mm
- Deckblechdicke (Riickseite): 0,5 mm - Deckblechdicke (Riickseite): 0,5 mm
- Gewicht: 12,2 kg /m? - Gewicht: 10,6 kg /m?
- Brandverhalten: B-s1,d0 - Brandverhalten: M1 s/UNE23727:1990

Die Produktreihe der larson®&elZinc® ist in allen von
elZinc® hergestellten Oberflichenausfiihrungen lieferbar:

elZinc® Natur elZinc Slate® elZinc Crystal® elZinc Lava®

elZinc Oliva® elZinc Graphite® elZinc Rainbow® Rot elZinc Rainbow® Griin

elZinc Rainbow® Blau elZinc Rainbow® Schwarz elZinc Rainbow® Braun elZinc Rainhow® Gold




42 | Systeme

O
=
o
(7p)
>
N
<






L1
7 o —

o N — ._

- —

S —— ——




Systeme — Traditionelle Systeme | 45

Traditionelle Systeme

Systeme und Verbindungstechniken, die traditionell schon
seit vielen Jahrzehnten mit elZinc® angewendet werden
sind:

- Winkelstehfalz
- Doppelstehfalz

- Leistensystem

i Einfamilienhauser, Wimbledon, UK.
- Schindelsystem fa al n

tra Violet Designers - Architects Lid.
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Traditionelle Systeme

Traditionelles Handwerk, zukunftssichere Technik

Ob Doppelstehfalz, Winkelstehfalz oder Leistensystem —
bestens ausgebildete Klempner-/Spengler fertigen sdmt —
liche Profile fur Dach- und Fassade individuell, fachgerecht
maBgenau.

Bei unterschiedlichen Lichtverhaltnissen erkennbare
leichte Wolbungen in der Metalloberflache geben der Fas-
sade eine lebendige Optik.

Architektur gestalten

Ob ein- oder ausgeschwungen, von horizontal bis vertikal
- elZinc® lasst sich jedem geometrischen Entwurf anpas-
sen. Mit dem spielerischen Gebrauch der Falzanordnun-
gen lassen sich Uberraschende Effekte erzielen.

Lebensdauer mit Nachweis

Bei fachgerecht montierten Metalldachern, Metallfas-
saden und sonstigen Verwahrungen aus Titanzink kann
von durchschnittlichen Standzeiten von mehr als 50
Jahren ausgegangen werden.

Kostengiinstig edel

Mit Dinnblechbekleidungen aus elZinc® lassen sich in der
traditionellen und modernen Architektur und mit High-
tech-Blechbearbeitung hochwertige Bekleidungen erziel-
en. Bei erheblich geringeren Kosten lassen sie sich auch
optisch mit hochpreisigen Metallbaufassaden messen.

Natlrlich kommt es stets auf die fach- und regelgerechte
Ausfiihrung der Zinkarbeiten an Dach und Fassade an.
Fur Ihr Bauprojekt vermittelt lhnen elZinc® den passend-
en Fachbetrieb in Ihrer Nahe.

Gebdude Vogueo, Pornichet, Frankreich - ASA Gimbert.




Geeignete Blechdicken

Flur die genannten Systeme liefert elZinc® Bleche und
Badnder in den typischen Blechdicken 0,65 und 0,8 mm.
Hiermit lasst sich der Werkstoff problemlos umformen und
es konnen ebenso komplizierte Details hergestellt werden.
Oft wird aus optischen Griinden und aus Griinden eines
besseren Schallschutzes dickeres Material gewlnscht. Zu
beachten ist hierbei jedoch, dass bei Objekten mit vielen
handwerklich auszuftihrenden Details und mit Blechdick-
en Uber 0,8 mm eine spannungsarme und optisch hochw-
ertige Ausfiihrung nicht mehr sichergestellt werden kann.
Ggf. ist eine Rucksprache mit dem Fachhandwerk oder
dem elZinc® Fachberater erforderlich.

Verbindungstechniken der Bauelemente

Die Verbindungen der Bauelemente kénnen als hervorge-
hobene sichtbare Falznahte oder flachenbindig als Pa-
neel ausgefihrt werden — je nach Einbaulage (Dach/Fas-
sade), Dachneigung und Anforderung an die Dichtheit der
Verbindung. In Abhdngigkeit der Jahres- und Tageszeit
sowie des Wetters sorgt der unterschiedliche Lichtein-
fall bei den verschiedenen Verbindungstechniken fir ein
abwechslungsreiches oder ruhiges Schattenspiel.

Bei den beschriebenen Profilen aus elZinc® Dinn-
blechen handelt es sich stets um nicht selbsttragende
Bekleidungssysteme, die eine vollflachige Deckunterlage
erfordern. Zu bevorzugen sind hinterliftete Unterkon-
struktionen, da sie bauphysikalische sicher und fehler-
tolerant sind.Beiunbelifteten Dachkonstruktionen mussen
strukturierte Trennlagen zwischen Unterkonstruktion und
Metalldeckung angeordnet werden.

Indirekte Befestigung mit Edelstahl-Haften

Die Befestigung der Scharen oder Schindeln erfolgt indi-
rekt mittels Schiebe- und Festhaften in Langs- und Quer-
falzen. Die Schiebehafte ermoglichen eine sichere Fixi-
erung der elZinc® Elemente an der Unterkonstruktion und
ermoglichen zudem die temperaturbedingte Dehnungsbe-
wegungen der Bauteile,

Die Montage der elZinc® Stehfalzscharen und elZinc®
Schindeln erfolgt nach den national gultigen Fachregeln
des Klempner-/Spenglerhandwerks. Eine individuelle Pra-
fung der Systeme ist i.d.R. nicht erforderlich, da es sich
hierbei um typische und handwerkstibliche Falzverbind-
ungen und Befestigungstechniken handelt.
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Traditionelle Systeme

Scharbreite und Haftabstéande fir
Falzsysteme und Schindeldeckung

Die Scharbreiten des Doppel- und Winkelstehfalzsystems Falzverluste hinzugerechnet werde mussen (670 mm
sind frei wahlbar. Die typischen Scharbreiten (Deckmalle) elZinc® Band ergibt ca. 600 mm Stehfalz-Scharbreite).
liegen zwischen 180 und 600 mm wobei etwa 70 mm fur.

Tabelle 2

MINDESTANZAHL DER HAFTE PRO QM UND HAFTABSTAND IN CM IN ABHANGIGKEIT
VON DER GEBAUDEHOHE

Scharenbreite

8m<H=20m

‘ Dicke ‘ S,Zt,tt: Mitte l Rand Ecke Mitte Rand Ecke  Mitte  Rand Ecke
07 430 | 39/48 3,9/48 64/29 39/48 55/34 96/20 39/48 77/25 128/15
07 530 | 3,9/48 39/48 64/29 39/48 55/34 96/20 39/48 77/25 128/15
07 600 | 39/43  39/43 64/26 39/43 | 55/30 96/17  39/43  85/20 128/13

Bei zulassiger Haftbelastung von 560 N/Haft. Gultig fir ungeschiitzten Bereich.

5 Windlasten zu erwar
nen. Sie bi der
esfigung der

Der Einsatz schmaler Schare erhoht die Eig
ermoglicht eine weitgehend ebene Metallob




EFEKTA .

indertenzentrum, Turkei -
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Doppelstehtalz

Eigenschaften

- Flexibel und bewahrt fir flachgeneigte, gerundete und
frei geformte Dacher.

- Regendicht ab 7° Dachneigung, ab 3° mit zusatzlichem
Dichtband im Falz.

- Der schmale Falz gibt ein leichtes und elegantes Ausse-
hen.

- Schwierige Details konnen vor Ort mittels Falz- und Lot-
technik hergestellt werden.

- Zubehorteile wie Schneefang- und / oder Seilsicherungs-
systeme sind verflgbar - das Zubehor sollte aus Griinden
der Gewdhrleistung ausschlieBlich vom  Klempner-/
Spengler montiert weden. Die Haftabstdnde muissen u. U.
auf die Lasten der Zubehorbauteile abgestimmt werden.

Basis Systeminformation

1. elZinc® Stehfalz Dachschar, max. Lange 10 m
2. Stehfalzverbindung (in Dachneigung verlegt)
3. Unterfalz

4. Oberfalz

5. Zusammengefalzte Verbindung

| ')
T

6. Mdglichkeit zur Ausdehnung in der Breite

7. Baubreite der Schare, Normal zwischen 430 zu 600 mm max.

8. Edelstahl Festhaft fiir Fixierung der Scharen

9. Edelstahl Schiebehaft fiir temperaturbedingte Léangenausdehnung
10. Expandierendes Dichtband flir Dachneigung unter 7°
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Die Stehfalzverbindung Falzprozess

Bei der Ermittlung der Scharbreite sind ca. 70 mm Falz-
verlust zu berlcksichtigen. Der handwerkliche Stehfalz
wird wie folgt zusammengeflgt

Stehfalzschar

Unter- und Oberfalz mit Hafte

Bei der Profilierung des Stehfalzes missenca. 3
mm Dehnungsspielraum entstehen

P

Winkelstehfalz

-/

Doppelstehfalz
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Doppelstehtalz

Querverbindung

Querverbindungen ergeben sich z. B. bei Tafeldeckungen
und Dachern mit Scharlangen tiber 10 Metern sowie bei
speziellen Details. Die Ausfihrungsart der Querverbind-
ung ist abhangig von der Dachneigung.

Querverbindung

Gefallesprung
Neigung: ab 3°
Hdhe: 60mm

Far sehr lange Dacher mit geringer Dachneigung. Diese Verbind-
ung ist schon in der Unterkonstruktion vorzusehen.

1. Dachschar

2. Durchgehende Befestigungsstreifen

3. Startprofil mit Riickkantung an der Oberseite
4. Obere Dachschar

5. Befestigung/Ausdehnung

Querfalz mit Zusatzfalz

Neigung: 10° und mehr

Uberlappung: ca. 180 mm

Findet Anwendung als Schiebenaht bei langen Scharen.
1. Untere Schar

2. Geldteter Haftstreifen iiber gesamte Scharbreite

3. Obere Schar

4, Ausdehnungsmaglichkeit

Doppelter Querfalz
Neigung: 7° und mehr
Falzbreite: ca. 20 mm

Vorgeformte Elemente die ineinander geschoben werden kdnnen
(wie gezeigt) ermoglichen einen sicheren Wasserabfluss.

Diese Verbindung ist nicht geeignet als Schiebenaht.
1. Untere Dachschar
2. Obere Dachschar

Einfacher Querfalz
Neigung: 25° and above

Abmessungen: 40 mm gekantet an unterer Schar, 30 mm an
oberer Schar. Einsetzbar auch als Schiebenaht.

1. Untere Schar

2. 40 mm Umkantung

3. Obere Schar

4. Ausdehnungsmoglichkeit




Abmessungen und Befestigung

Bei Scharenlangen tber 1,50 Meter werden neben Fes-
thaften flr die Befestigung auch Schiebehafte zur Auf-
nahme der temperaturbedingten Langenanderungen
eingesetzt.

Die Anordnung der Fest- und Schiebehatfte ist abhangig
von der Dachneigung. Je gréBer die Dachneigung umso
hoher sind die Festhafte zu positionieren. Festpunkte in-
nerhalb der Flachen (Kamine, Lichtkuppeln) sind zu ent-
koppeln, beispielsweise mit Dehnungsleisten.

Nachfolgende Tabelle enthalt Angaben zur Scharbreit-
en, Materialdicke, Anordnung und Anzahl der Hafte fur
handwerkliche Stehfalzsysteme.
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Montage

Das System kann von rechts nach links oder links nach re-
chts auf dem Dach verlegt werden oder alternativ von der
Mitte aus zu beiden Seiten. Letztere Verlegung ermoglicht
eine symmetrische Anordnung der Schare.

Anordnung der Hafte

Festhaftbereich

*Die Pfeile geben die Ausdehnungsrichtung der Schare an.

Schiebehafthereich
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Doppelstehtalz

Typische Details

Die elZinc® Anwendungstechnik entwickelt bei Bedarf
projektbezogene Details flr spezielle Anschliisse.

Fur weitere Informationen zu diesem System laden Sie
sich bitte das verfugbare Systemdatenblatt auf unserer
Webseite herunter.

Details

T

Dachrand - Halbrunde Rinne oberhalb
Mauerabdeckung

Ventilationséffnung, flach

First/Gratausfiihrung mit Leiste

SeitenanschiuB Stehfalz, mit Attika ﬁberﬂang Mansarddach, beliiftet

Dachrand — Innenliegende Rinne mit Falzab-

deckung

MaueranschluB, beliiftet

Innenliegende Kastenrinne
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Winkelstehfalz

Eigenschaften

- Traditionelles System (Einfachfalz)

- Allgemein benutzt fir Fassaden, flach und gebogen
- Regendicht ab 25° und mehr

- Attraktives Aussehen fur verschiedenste Architekturstile

Basis Systeminformation

70mm required to form seam

. elZinc® Winkelstehfalzschar
Winkelstehfalz (horizantal, vertikal oder diagonal)
Querfalz, fiach

N =

. Unterfalz
. Oberfalz

5. Zusammengefalzte Verbindung

Y O B (W

oy

/

7. Moglichkeit zur Ausdehnung in der Breite

8. Arbeitsbreite der Schare. Normal zwischen 430 zu 600 mm max.
9. Edelstahl Festhaft fir Fixierung der Scharen

10. Edelstahl Schiebehaft fur temperaturbedingte Langenausdehnung
11. Edelstahlhaft fur Befestigung im Querfalz




Optik

Winkelstehfalzfassaden haben eine konturierende Optik -
der aufstehende Winkelfalz ist breiter als der Doppelfalz
zeigt eine stédrkere Profilierung der Fassadenflachen. Bei
unterschiedlichen Lichtverhaltnissen geben erkennbare
leichte Wolbungen in der Metalloberflaiche der Fassade
eine lebendige Optik. Dieser Effekt kann bei Bedarf durch
den Einsatz groBerer Blechdicken (0,8 mm elZinc®) und
einer Reduzierung der Scharbreiten auf beispielsweise
430 mm erzielt werden.
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Befestigung und Abmessungen

Informationen zu Scharbreiten, s. Anhang. Aus optischen
Grinden kénnen schmalere Schare eingesetzt werden als
in den Fachregeln empfohlen.
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Winkelstehtalz

Gestaltungsmaglichkeiten

Das Winkelstehfalzsystem bietet Architekten ideale Ge-
staltungsmoglichkeiten fir Dacher ab 25° Dachneigung
sowie flir Fassadenbekleidungen. Nachstehend werden
hierzu einige typische Varianten, wie die Horizontal- und
Vertikalverlegung gezeigt.

Der Einsatz zu langer Schare sollte aufgrund des schwier-
igen Handlings auf der Baustelle und der groBeren Deh-
nungsbewegungen vermieden werden.

Beispiele

Ich entwickle ohne zusammen QuerstraBen
Nicht empfohlen in horizontalen Formaten wegen einer
kostbareren Behandlung.

Scharenbreite: 430, 530, 580, und 800 mm
Scharenlange: Maximum 10000mm empfohlen
Efecto: Sauberer und eleganter

Gestaffelt
Scharenbreite: 420, 530, 580, und 600 mm
Scharenlange: Maximum 2000 mm empfohlen

Effekt: Die Querverbindung in einer Linie gibt einen leichten Ver-
tikaleffekt

Gestuft
Scharbreite: 430, 530, 580, und 600 mm

Scharenlange: Maximum 3000 mm empfohlen

Effekt: Die gestufte Querverbindung gibt eine leichte ,Bewegung®
in der Fassade

Unterschiedliche Scharbreiten
Scharbreiten gezeigt: 263, 430, €00 mm

Scharenlange: Maximum 3000 mm empfohlen

Effekt: Sehr in Langsrichtung orientiert und sehr aufféllig. Gibt der

Fassade ein sehr individuelles Erscheinungsbild
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Typische Detailbeispiele

Die elZinc® Anwendungstechnik entwickelt bei Bedarf
projektbezogene Details flr spezielle Anschlisse. Fur
weitere Informationen zu diesem System laden Sie sich
bitte das verfughare Systemdatenblatt auf unserer Web-
seite herunter.

Details

UntenanschiuB Fassade Abdeckung mit Beliiftung an der Vorderseite Abdeckung mit Beliiftung an der Hinterseite

=
Eckdetail Aufenecke Eckdetail Innenecke MaueranschluB Innenecke

=<
\
o

Beliiftete Fensterabdeckung Beliifteter ObenanschluB SeitenanschluB / Laibung
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Schindeln

Eigenschaften
- Traditionelles System mit ineinander gefalzten Elementen

- Anwendung fir flache und gewdlbte Fassaden

- Regendicht ab 25° Neigung

- Attraktives Aussehen flir verschiedenste Architekturstile

Basis Systeminformation

1. elZinc® Schindel
I lorizontale Einfalzung
V«—:rtlkale Einfalzung

4. Oberer Falz

5. Unterer Falz
6. Edelstahl Hafte oder Zink Hafte.

7. Deckmaf/Sichtmal der Schindel, Standard 430 bis 600mm
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Aussehen

Je nach Anordnung und Aufteilung der Schindeln kon-
nen sich unterschiedliche Schattenwtrfe zeigen — je nach
Sonnenstand deutlicher oder schwéacher. Das Wechsel-
spiel macht die Bekleidung sehr lebendig. Das System
ist fur gewolbte Dachgeometrien ideal geeignet und lasst
bei Einsatz kleiner Schindeln groBe Flachen homogen er-
scheinen.

Befestigung und Abmessungen

Siehe Tabelle 2 auf Seite 48.

Birogebaude, Stdkorea.
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Schindeln

Gestaltungsmoglichkeiten

Anstelle der rechtwinkligen Verlegung werden Schindeln
auch im 45° Winkel montiert. Diese Montagevariante wirkt
optisch traditionell, handwerklich und ist aufgrund der
Falzverbindungen problemlos umsetzbar.

Beispiele

45° geneigt, als Raute rundum gefalzt 40 mm freie Randverlegung in 45°
SichtmaBe: 430, 530, 580 und 600 mm SichtmaBe: 430, 530, 580 und 600 mm
Effekt: Die Verkleidung ist homogen und kann Gebaudekonturen Effekt: Mehr handwerkliches und traditionelles Aussehen

unauffallig umfassen. Unterschiedliche Abmessungen der Schin-
deln mussen nicht zwingend aufeinander abgestimmt werden,

Unterschiedliche Breiten

Effekt: Ohne horizontaler Ordnung. Diese Variante gibt der Fas-
sade eine interessante Charakteristik.
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Typische Detailbeispiele

Die elZinc® Anwendungstechnik entwickelt bei Bedarf
projektbezogene Details flr spezielle Anschlisse. Fur
weitere Informationen zu diesem System laden Sie sich
bitte das verfughare Systemdatenblatt auf unserer Web-
seite herunter.

Details

UntenanschiuB Fassade Abdeckung mit Beliiftung an der Vorderseite ~ Abdeckung mit Beliiftung an der Hinterseite

Eckdetail Aufenecke Eckdetail Innenecke MaueranschluB Innenecke

ad

@ —= ol Ty

Beliiftete Fensterabdeckung Beliifteter ObenanschluB SeitenanschluB / Laibung
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elZinc® Sonderschindeln

Eigenschaften

- Vorgefertigte Elemente zur Direktbefestigung an der UK - Vier unterschiedliche Formen

- Tragende UK bendtigt - Einfache Montage — schneiden, kanten oder biegen ist

moglich
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Die Ausfiihrungen

Quadratisch

O

Robust und elegant. Starke und flache
Ausfuhrung, schallreduzierend.

Geeignet ab 25° und mehr.

“

Rhomboid

Elegant und é&sthetisch. Montage auf ge-

st S bogener Fliche méglich.
B Geeignet ab 25° und mehr.
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elZinc® Sonderschindeln

Die Ausflihrungen

Fischgrate Rund

X
B

Fischgrate Spitz

Klassisch und traditionell. Geeignet ab
45° und mehr. Einfach und schnell zu
verlegen,

Klassisch und traditionell. Geeignet ab
45° und mehr. Einfach und schnell zu
verlegen.
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Typische Detailbeispiele

Die elZinc® Anwendungstechnik entwickelt bei Bedarf
projektbezogene Details flr spezielle Anschlisse. Fur
weitere Informationen zu diesem System laden Sie sich
bitte das verfughare Systemdatenblatt auf unserer Web-
seite herunter.

Details
UntenanschiuB Fassade Abdeckung mit Beliiftung an der Vorderseite AuBenecke (rechtwinklige Schindel)
(rechtwinklige Schindel)
>4
(=
=
oy
-
|
e heed
f‘ B !1‘ “} 1”
< X )
L -
UntenanschluB Fassade (Rhomboid Abdeckung mit Beliiftung an der Hinter- Rhomboid Schindel Innenecke
Schindel) seite (Rhomboid Schindel)
1 i"‘ w'
e
HE
>
| ¥ AT
i1 E=IXTFAX
>~ L, ! = Il \‘ ( J
o i =X ;;r]& { X
s | ———
UntenanschluB Fassade Abdeckung mit Beliiftung an der Hinterseite 5 genecke (Fischgrite)
(Fischgriate)
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Vorgehdngte Fassadenbekleidungen

Vorgehangte Fassadenbekleidungen mit vorgefertigten
Paneelen auf einer Metallunterkonstruktion haben sich
in den letzten Jahrzehnten immer mehr durchgesetzt.
Die Bauweise ist damit relativ jung und die gultigen Nor-
men konnen international voneinander abweichen. In
Deutschland ist u.a. die DIN 18351 anzuwenden.

Die meist benutzten Systeme:
- elZinc® Kassetten oder Einsteckpaneele

- larsor®&elZinc® Kompositpaneele

Mehrfamilienhaus, Australien

- larcore®&elZinc® Wahenstrukturpaneele.

Einfamilienhaus, Bondi, Australien
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Vorgehdngte Fassadenbekleidungen

Eigenschaften vorgehangter Fassaden-
konstruktionen

Regensicherheit

Die Nahte zwischen den Paneelen sind nicht 100% was-
serdicht, sodass bei starkem Wind und Regen geringe
Mengen Niederschlagwasser hinter die Fassadenele-
mente gelangen kdnnen. Die Hinterliftung sorgt daftr,
dass Feuchte wieder abgefthrt wird - auch aus dem
Gebdudeinneren.

Zuriickliegende Néhte

Die Ausbildung von Schattenfugen ist typisch fur Pa-
neelbekleidungen. Paneelsysteme werden ahnlich Nut-
und Federsystem miteinander verbunden und an der
Unterkonstruktion befestigt. Eine Kassettenverkleidung
besteht meist aus einzelnen Elementen, die nicht mitein-
ander verbunden sind. Hier ist jede Kassette mit unsicht-
baren Halterungen an der Unterkonstruktion befestigt.

Einfamilienhaus, Bondi, Australien
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Elegantes und robustes Aussehen

Die Fugen zwischen den Paneelen geben der Fassade
kraftige Linien. Die Kassetten sind eben (Wolbungen im
Material sind erheblich reduziert) und geben der Fassade

ein robustes Aussehen.
Leicht rund gebogene Fassaden

Leicht gebogene Fassadenkassetten kdnnen segmenti- Richcraft Recreation complex, Kanata, Ontario, Kanada — Salter Piion
ert oder in einer leichten Walzrundung gefertigt werden Architecture
(hohere Kosten). Bei runden Fassade kommen oft tradi
tionelle Systeme zum Einsatz.

Metall-Unterkonstruktionen
Moderne Fassadenkonstruktionen erméglichen es, freige-

formte dreidimensional geformte Gebaudehtillen zu reali-
sieren.
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Steckfalzpaneele

Hauptmerkmale
- Selbsttragende Paneele mit Steckfalz - Horizontal- und Vertikalverlegung moglich
- Schmales Aussehen — Lange bis zu 4 Meter, Breite bis - Dicke des elZinc® 1 mm

zu 300 mm
- Montage von oben nach unten bei Horizontalverlegung
- Geeignet flr flache und leicht gebogene Fassaden

Basis Systeminformation

5to 25mm

6
1. elZinc® profiliertes Einsteckpaneel — max. Lange 4 m 5. Nutseite. Hier ist die Fugenbreite einzustellen
2. Sleckfalzverbindung, Fuge zwischen 5 und 25 mm maglich 6. Federseite
3. StoBverbindung als Schattenfuge 7. Arbeitsbreite — bis max. 300 mm in 1.0 mm dickem elZinc®
4. Sichtseite 8. Direkte Befestigung mit selbstschneidenden Schrauben oder

Blindnieten (Schienenprofil als UK nicht gezeigt)




Querfugen / StoBfugen - Ausbildung

Je nach Verbindungsart der Paneele bestehen
Auswahlmoglichkeiten der Verbindungstechnik,

wie nachfolgend dargestellt.

Im Ergebnis entstehen unterschiedliche Fassadens-
trukturen.
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Querfuge / StoBfugen - Ausbildung

Horizontalpaneele - Schattenfuge mit Riickenblech

Die Breite der Schattenfuge ist u.a. abhangig von der thermischen
Langenanderung und optischen Anforderungen.

Es kommen Fugenbreiten von 4 mm bis maximal 25 mm zur Aus-
fishrung.

- 1 m Paneele - 4 mm min.
- 2 m Paneele - 5 mm min.
- 3 m Paneele - 7 mm min.

- 4 m Paneele — 8 mm min.

Horizontal - Fugenausbildung mit Omega-Profil

Ein spezieller StoBverbinder wird an einer Seite des Paneels bef
estigt. Das zweite Paneel wird dartiber geschoben. Die Fugen sind
auf diese Weise weniger sichtbar und die Fassadenoptil wirkt
homogener.

Vertikale Paneele mit Abdeckprofil
Regensichere Verbindung.

Stark sichtbar (kann durch Anderung des Profils angepasst
werden).
Ergibt eine starke horizontale Gliederung der Fassade.

Trennstreifen fur
Wasserabfihrung

| Geschlossenes
Paneelende

StoBverbinder- nur an
einer Seite befestigt

Beltiftungsebene

10 mm Umkantung an
beiden Seiten ermoglicht
Hinterliftung.

Apron flashing
Abdeck / Zwischenprofil
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Stecktalzpaneele

Allgemeines Bild

Diese Einsteckpaneele ergeben wegen der schmalen Di-
mensionierung eine ebene Fassadenacberflache mit ele-
gantem Erscheinungsbild.

Die Schattenfugen konnen durch Breitenanpassun-
gen zwischen 5 und 25 mm mehr oder weniger auffal-
lig gestaltet werden. Mit geschickten Kombinationen der
Fugenbreiten sowie konisch gekanteter Paneele konnen
spannende Effekte innerhalb der Fassadenflachen erzeu-
gt werden.

Montage

Die Paneele werden geschraubt oder mit Blindnieten an
der Unterkonstruktion befestigt. Der maximale Abstand
zwischen den Befestigungen sollte nicht mehr als 60 cm
betragen und bei héheren Windsoglasten entsprechend
verringert werden. Eine zusatzliche statische oder dyna-
mische Windsoglastberechnung kann erforderlich werden.

Verlegebeispiele

Variation mit Einsteckverbinder

Horizontalverlegung mit unter-
schiedlicher Fugenbreite
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Typische Detailbeispiele

Die elZinc® Anwendungstechnik entwickelt bei Bedarf
projektbezogene Details flr spezielle Anschlisse. Fur
weitere Informationen zu diesem System laden Sie sich
bitte das verfughare Systemdatenblatt auf unserer Web-
seite herunter.

Details

Ak

UntenanschiuB Fassade Abdeckung mit Beliiftung an der Vorderseite Abdeckung mit Beliiftung an der Hinterseite

Beliiftete Fensterabdeckung BeliifteterObenanschluf SeitenanschluB
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Larson® & elZinc® Verbundwerkstoff

Hauptmerkmale
- Ausgezeichnete Flachheit und Stabilitat - Kann rundgebogen werden

- Sehr groBe Paneelabmessungen (1000 mm x 8000 mm - Einfache und schnelle Verlegung
max.) mit angepasster Montage moglich
- Verschiedene Befestigungssysteme und Unterkonstruk-
- PE und FR* Kern (B-s1,d0 gemaB der EN13501) tionen moglich
verfligbar

Aufgehangte Kassetten

1. elZinc® Komposit (Verbundplatten)
2. elZinc® Kompositpaneele

3. Aussteifung der Aufhangung

4. Einstellbare Wandhaken

5. Paneele mit Anti-Vibrationsschicht
6. Hutprofil

Einfach und 6konomisch. Horizontal- und Vertikalverlegung moglich.
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Nut- und Federsystem

Kassettensystem mit vereinfachter Verbindungsfuge, ideal
geeignet fur Horizontalverlegung. Die vertikalen Fugen haben
keine Unterstitzung und die Kassettenhdhe ist somit begren-
zt. Bei Fragen zu gewlinschten Abmessungen nehmen Sie
bitte zu elZinc® Kontakt auf,

2
1
1. elZinc® Kompositpaneele ‘ & |
2. Aluminium extrudiertes Profil a l
3. Einstellbare Wandhaken 2 : ‘
4. Hutprofil o
Blindnietsystem
1 o
2
5 :
2
4
5) 4 8 m—
T —~
5 >=
r —~J -
1. elZinc® Komposit (Verbundplatten)
2. Niet- oder Schraubverbindung an mehreren Seiten
3. Querprofil zur Montage
Einfach und 6konomisch. Horizontal- undVertikalverlegung moglich.

4. Einstellbare Wandhaken
5. Hutprofil
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larcore&elZinc® Wabenstruktur Paneele

Hauptmerkmale

- elZinc® mit Aluminium Wabenstruktur Paneele - MaBgeschneiderte Befestigungssysteme — niedrige Un-
terkonstruktionskosten

- Perfekt flach
- Schnelle, einfache und sehr prazise Montage

- Extrem steif — sehr groBe Abmessungen méglich
- Umgebdrdelte Seiten flir extra Sicherheit

Basis Systeminformation

Iarcore“‘&elZinc"' material 4. Aluminium Wabenstruktur Kern
2. elZinc® AuBenhaut 5. larcore&elZinc® Wabenstrukiur Paneele
3. Kleber 6. Entwickelte Aufhangemethode
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Erscheinungsbild

Die Steifheit der Larcore®&elZinc® Wabenstrukturplatte
bietet die Moglichkeit sehr groBe Paneele zu installieren,
sowohl horizontal als auch vertikal. Abmessungen mit Net-
tomal 936 x 8000 mm sind moglich und in naher Zukunft
sogar bis zu 1200 mm Breite. Hiermit sind beeindruck-
ende Fassadengestaltungen mit sehr geringem Fugenant-
eil moglich. Die extreme Flachheit ergibt ein sensationelles
Fassadenbild.

Montage

Die Paneele werden mit einer speziell entwickelten Auf-
hangemethode montiert, wobei die extreme Steifheit
optimal ausgenutzt wird. Da weniger Unterkonstruktion-
sprofile benotigt werden, ist der Einsatz sehr wirtschattlich
umsetzbar. Das Aufhangesystem ist in drei Richtungen
justierbar, sodass eine auBergewohnliche Planheit tber
die ganze Fassade erreicht werden kann. Thermisch bed-
ingte MaBanderungen der Paneele werden problemlos
aufgenommen. Auch der Austausch einzelner Paneele in-
nerhalb der Flache ist moglich und somit fur den Einbau
auch an sensiblen Fassadenbereichen geeignet.

Wunsch

Die 20 mm Fugen kénnen auf Wunsch offen bleiben oder
sie konnen von der Innenseite aus abgedichtet werden.
Die elZinc® AuBenhaut wird um die Seiten gebogen und
an der Innenseite mit Blindnieten mit der Innenhaut ver-
bunden. Dies garantiert eine einwandfreie Montage der
Paneele an der Tragstruktur.

Paneelherstellung

Die Herstellung der Paneele geschieht auf CNC
Frasmaschinen und einem speziell angepassten Ecken-
former. elZinc® macht dies in enger Zusammenarbeit mit
Herstellern und Fassadenbauern.

Zertifizierung

European  Assessment  Document  (EAD) n®

ETE16/0415-23/05/2016
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5. Autbauten
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Changing rooms, Les Touches, Frankreich - OXA Architecture

Aufbau hinterltifteter Konstruktion

elZinc® Bedachung

HinterlGftur

Dammung

Decke

— Trennlage
— Tre

— Holzlatten fiir Ventilation

——1 Diffusionsoffene Unte nnbahn

—i Diffusionsdichte oder —regulierende
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Traditionelle Gebaudehiille

Zink ist ein hervorragendes Bedachungsmaterial. Fach-
gerecht verlegt halt es ein Leben lang und dies zudem
wartungsfrei. Voraussetzung hierftir ist die fachgerechte
Planung und sorgfaltige Ausftihrung der Unterkonstruktion
(UK).

Die traditionellen, handwerklichen Bekleidungen erfordern

eine vollflachige Tragkonstruktion. Je nach Bekleidungs-
variante kann sie von auf3en nach wie folgt aufgebaut sein:

- elZinc® Bedachung
- Trennlage
- Tragstruktur (meistens Holzschalung)

- Hinterltftungsebene (fur hinterltiftete Dacher und Fas-
saden)

- Dammung
- Tragstruktur
- Diffusionsdichte oder —regulierende Schicht

- Weitere Tragstruktur

Aufbau einer nicht-hinterliifteten Konstruktion

elZinc® Bedachung '

— Trennlage

BOPOROAIT LG GERGIRE
« < . - — Tragfeste Dammung / Tragstruktur fiirs Zink
) ! 1 1 O | = . ! =)

— Dampfdichte Schicht*
- Tragstruktur fiir DAmmung

Raum f(ir Leitungen, Lampe usw

Decke

*Sd-Wert der Schicht =100 m. Je nach Aufbau der Funklionsschichten ist ein bauphysikalischer Nachweis erforderlich.
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Trennlagen

Trennlagen werden wird direkt unter der Zinkdeckung ver-
legt. Hierflr gelten folgende Anforderungen:

- Geeignet fur Temperaturen zwischen -20°C und +80°C
- Trennlagen darfen nicht mit dem Zink verkleben

- UV-bestandig fur mindestens 3 Monate im direkten
Sonnenschein .

- Laut EN 13859: Teill und 2
Funktion derTrennlage:
- Trennschicht zwischen Zink und UK

- Erleichterung von Dehnungsbewegungen der Zinkdeck-
ung

- Wetterschutz in der Bauphase

- Strukturierte Trennlage: Abfihrung von Kondenswasser
an der Unterseite des Zinks, Drainschicht als Korrosions-
schutz

Strukturierte Trennlagen sind meistens dampfdiffusion-
soffene Unterdeckbahnen mit aufkaschiertem oder lose
verlegtem Strukturgewebe. Sie wird direkt auf der UK ver-
legt und bildet ein 5 bis 8 mm hohes Luftposter, sodass
Kondenswasser unter dem Zink abflieBen bzw. ausdif-
fundieren kann. Auf diese Weise kann Tauwasserkorrosion
vermieden werden. Geringe Mengen Leckagewasser, das
bei extremen Wetterbedingungen eindringen kann, wird
tber die Unterdeckbahn in Richtung Dachentwasserung
abgeleitet. Der Einsatz strukturierter Trennlagen erhoht
die Lebensdauer von elZinc® erheblich und ist fiir viele
Dachformen empfohlen.

Weitere Vorteile:
- Reduzierung von Reibung zwischen Zink und Unterbahn
- Reduzierung von Regenschall (bis zu 8 dB)

- Ausgleich kleinerer Unebenheiten in der Unterkonstruk-
tion

Bei dem Einsatz strukturierter Trennlagen sind geeignete
Hafte oder Wirrgelegehafte zu verwenden. Schiebehafte
dirfen sich im Gleitbereich nicht verformen. Daneben soll
beim Verlegen des Zinks ein Holzbrett 0. 4. zur Lastvertei-
lung benutzt werden, um Druckstellen in der Zinkschar
beim Aufknien zu vermeiden.

Diffusionsoffene Unterspannbahnen unter elZinc® diir-
fen einen maximalen Sd-Wert von 0,04 Meter haben.
Mit Sd ist die vergleichbare Luftschichtdicke gemeint. Je
kleiner dieser Wert desto kleiner auch der Widerstand fir
Dampftransport durch die Bahnen.

Selbstklebende Schalungsbahnen aus Bitumen- oder
EPDM-Basis werden oft bei nicht hinterliifteten Kanstruk-
tionen z. B. aus Metall, Mehrschichtholz, OSB eingesetzt.
Diese bieten guten Wetterschutz, das sie auch bei klein-
en Durchdringungen von Befestigungsmitteln wie Nagel,
Nieten, Schrauben usw. selbstdichtend wirken. Die Di-
chtungsbahnen dienen somit gleichzeitig als Notdach
wahrend der Bauphase.
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Trag und Unterkonstruktionen allgemein

Die Unterkonstruktion dient als Tragstruktur zur Befesti-
sung der Zinkdeckung mit den jeweiligen Haften. Sie muss
Auszugswerte der Haften von mindestens 560 N sicher-
stellen. Wahrend ebene Unterkonstruktionen problemlos
zu erstellen sind, mussen gebogene Flachen beispielswei-
se in mehreren danneren, biegbaren Schichten aufgebaut
werden.

Holzschalungen

Normal far Zink geeignete Brettschalungen auf einer Trag-
konstruktion mit folgenden Bedingungen:

- Brettschalungen werden parallel zur Rinne/Traufe, mit 2-
3 mm Spalt verlegt. Schrauben oder Nagel werden vertieft
eingebracht.

- Ungehobelte Schalungsbretter— 80 bis 140 mm Breite —
Feuchtigkeit max. 18% - laut EN12775-2.

- Unbehandelt, oder Behandlung mit einem fur Zink gee-
igneten Impragniermittel.

- Maximal 2 bis 3 mm Spalt zwischen den Latten.

Dicke der Brettschalung, je nach Anforderungen zwischen
24 — 30 mm.

Holzwerkstoffe

Schichtholz, OSB oder ahnliche Plattenwerkstoffe sollen
vertieft geschraubt oder genagelt werden, auf einer Stahl-
oder Holz- Tragkonstruktion. Befestigung laut Verlegeplan.

- 2 bis 3 mm Spalt zwischen den Platten

- Geschutzt gegen Bewitterung bevor das elZinc® verlegt
wird

- Strukturierte Trennlage

- Sparrenabstand max. 600 mm

Holzwerkstoffplatten sollen je nach Anforderungen 22 bis
30 mm Dicke aufweisen, bei handelstblichen Tafelab-

messungen.

Schichtholz soll laut EN 636:2003, Klasse 2 geeignet sein.
Diese Qualitat ist fur AuBenanwendung geeignet.

Es sind OSB Platten laut EN 300:2006 OSB/3 fur den
AuBenbereich zu verwenden

Span-Holz soll laut EN 312:2010 Klasse P5 sein und gee-
ignet flr schwere Belastung in AuBenbereich.
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Tragermaterial

Dammstoffe

Werkseitig gefertigte Verbundplatten aus fester Dam-
mung und Schichtholz kommen bei nicht hinterltfteten
Dachkonstruktionen zum Einsatz — idealerweise als Auf-
dachdammungen. Sie sind ohne Warmebrticken zu mon-
tieren und haben einen geeignete Schichtholz- bzw. OSB-
Tragstruktur fur die sichere Befestigung der Dachdeckung
mit elZinc®.

Feste Dammung

Feste Dammstoffe kommen meist bei nicht hinterltftet-
en Metalldachkonstruktionen zum Einsatz und sind
gleichzeitig Teil der Tragstruktur. Die elZinc® Scharen
werden mittels langer Sonderhaften auf der Tragkonstruk-
tion unterhalb der Dammplatten befestigt. Anforderungen
an die Dammplatten:

- Druckfest und stabil bis zu 100°C

- Bestandig gegen punktweise Belastung und Auftreten,
so dass das elZinc® nicht beschadigt wird.

Sandwich-Elemente

Sandwich-Elemente kommen bei nicht hinterltfteten
Dachkonstruktionen zum Einsatz. Die Metall- Umman-
telung muss eine ausreichende Blechdicke aufweisen
um einen Auszugwert der Haften von 560 N sicherstellen
zu konnen. Aufgrund der guten statischen Eigenschaften
werden Sandwich-Elemente kostengtinstig mit groBeren
Pfettenabstanden im Stahl- und Holzbau verlegt. Die Met-
allummantelung dient gleichzeitig als Dampfsperre, wobei
die Verbindungsnahte zusatzlich abzudichten sind.

Sandwichpaneele aus Holz (Selbst-
tragende Dammpaneele)

Sandwichpaneele aus Holz kommen bei nicht hinterltftet-
en Dachkonstruktionen zum Einsatz, typischerweise als
warmebriickenarme Aufdachdammung. Die Tragschicht
fur die Metalldeckung muss den geltenden Normen ent-
sprechen.

Fur Dampfdichtheit der Elemente sind Herstellerangaben
und Verlegevorschriften zu berticksichtigen.

Offene Schalungconfiguration
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Dachneigung




Trapezblech

Trapezbleche kommen beispielsweise bei erhohten An-
forderungen an den Brandschutz zum Einsatz. Die Ver-
legung erfolgt geméalk den geltenden Normen, wobei die
thermisch bedingte Ldngenanderung zu bericksichtigen
ist. Die Trapezbleche mussen Auszugswert fur Hafte von
mindestens 560 N sicherstellen.

Spezielle Tragstrukturen und Metallpro-
file

Profile aus stranggepresstem Aluminium oder verzinktem
Stahl werden mit einem Montageabstand von ca. 600 bis
625 mm auf einer geeigneten UK verlegt. Zu berticksichti-
gen sind die handelstblichen Tafelabmessungen.

Holzlatten

Normal gehobeltes Bauholz als Tragstruktur fir Schich-
tholzschalung, eventuell impragniert.

Holzleisten und Bohlen

Holzleisten, Bohlen usw. sind ggf. mit einem fur Zink gee-
igneten Impragniermittel geschitzt werden. Bei der Zink-
montage muss der Holzfeuchteanteil weniger als 20 %
betragen.
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Autbau und Warmedammung

Bedachung

Fur ein elZinc® Dach kommen zwei typische Aufbauvar-
ianten zum Einsatz: hinterltftet — (friher: Kaltdach) und
nicht hinterltftet (friher: Warmdach). Welcher Aufbau
am besten geeignet ist, hangt von vielen Faktoren ab, wie
beispielsweise die Dachform, eine begrenzte Konstruk-
tionshohe, Kosten und Aussehen. Bei Bedarf beantwortet
unsere Kundenberatung alle Fragen zum passenden
Konstruktionsaufbau. Folgende allgemeine Informationen
konnen jedoch Anhaltspunkte fur den geeigneten Aufbau
liefern:

Ein hinterllifteter Aufbau eignet sich bei:

- groBerer Dachneigung

- einfacher Geometrie

- ausreichendem Hinterltftungsraum

Ein hinterllifteter Aufbau ist unglinstiger bei:

- geringer Dachneigung (Ausnahme: funktionierende
Querltftung bei geringer Sparrenlange)

- Dachern ohne ausreichendem Hinterltftungsraum
- komplizierten Dachgeometrien

- filigran konstruierten Dachrandern und Anschliissen

Nachteile nicht hinterltifteter Metalldachkonstruktionenaus
Holz:

- Gefahr von Feuchteeinschliissen

- keine Fehlertoleranz bei nicht fachgerecht verlegter
Dampf-/Luftsperre, dadurch Feuchtetransport, Tauwasser-
bildung > Zinkkorrosion

Vorteil nicht hinterlifteter Metalldachkonstruktionen:

- komplizierte Dachgeometrien sind realisierbar

- geringerer Konstruktionsaufbau

Qingshuiwan Villas, China.
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Fassaden

Traditionelle Fassaden sind meistens in ventiliertem Aufbau
gemacht, mit Eintritts6ffnung bei Traufe und Austrittsoff-
nung oben an der Fassade. Durch die vertikale Schicht
funktioniert die Hinterliiftung gut und wird Feuchtigkeit ef-
fektiv abgeflihrt. Hiermit bleibt die AuBenhaut trocken im
Winter und hilft bei Warmeabfuhr im Sommer.




90 | Aufbauten - Trag und Unterkonstruktionen allgemein - Beispiele fiir Dachtypen

Beispiele fur Dachtypen

Hinterltftete Dacher

Hinterliftete Dacher sind in der Lage, Baufeuchte aus Die elZinc® Streckgitter sorgen an Zu- und Abluftéffnun-
der Dachkonstruktion problemlos an die AuBenluft ab- gen fur den geeigneten Kleintierschutz. Die Luftungsquer-
zufhren. Dartber hinaus sorgt eine funktionierende schnitte sind abhangig von der Dachneigung — siehe Ta-
Hinterliftung mit Luftein- und -austrittséffnungen an belle.

Traufe und First fur Warme- und Feuchteschutz.
Sowohl einfache als auch strukturierte Trennlagen unter-

halb der Zinkdeckung sollten dampfdiffusionsoffen sein.

Hinterllifteter, zweischaliger Aufbau Traditioneller Aufbau

1: elZinc® Stehfalzschar 7 Diffusionsoffene Folie, Sd<0,04m

2. Haftbefestigung 8. Warmedammung

3. Trennlage (strukturierte Unterlage als Drainschicht ) 9. Holzsparren

4. Schichtholz / 0SB 3 10. Luft-/Dampfsperre, Uberlappung verklebt
5. Hinterltftung 11, Deckenverkleidung

6. Holzlatten fur Luftschichtdicke
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Aufbau hinterltifteter Konstruktion

Querschnitt

— = Langsschnitt

Details:

Unterdeckung:

- Rauhe Schalung < 15° Strukturgewebe ohne Schalungs-
bahn

- Rauhe Schalung >15° keine Trennlage erforderlich

- Aufdach-Dammesysteme strukturierte Trennlage erforder-
lich

Dachlange:

- Dachlange >10m : 10cm
- Neigung < 20° : 8cm

- 20°< Neigung < 60° : becm
- Neigung > 60° : 4cm

Lufteintritt und -austritt:

Freie Eintrittstffnung:

- 3% < Neigung < 20° : 1/500 von der Dachflache
- Neigung >20° : 1/1000 von der Dachflache
Freie Austrittséffnung:

- 3% < Neigung < 20° : 1/400 von der Dachflache
- Neigung > 20° : 1/800 von der Dachflache

Gitter:
Rundlochung / Langlochung ca. 5 mm im Durchschnitt.

Dampfbremse/Dampfsperre zur Feuchteregulierung:

Zur Minimierung des Feuchteeintrags in die Dachkon-
struktion.

Schalung:

Quer zum Scharverlauf montiert, Fuge 2 — 3 mm zwischen
den Brettern.

Weitere Optionen (in abnehmender Qualitat).
- Rauhe Schalung aus Weichholz

- EN 636 Klasse 2 Schichtholz

- EN300 Klasse 3 OSB

- EN312 Klasse P5 Chip Holz

Hohe der Hinterltiftung ist abhangig von der Dachneigung
und Dachlange.

Diffusionsoffene Dachbahnen:

Empfohlen bei Dachneigungen unter 30° und Holzschalun-
gen. Schutzen die Dammung vor Tauwasser.
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Beispiele fir Dachtypen

Nicht hinterltftete Dacher Beispiele

Ein nicht hinterltfteter Dachaufbau erfordert eine sorg-
faltige Planung und Ausfiihrung samitlicher Funktions-
schichten. Feuchteeintrag von auBen und aus dem
Gebaudeinneren ist konsequent zu vermeiden. Auch die
Baustoffe selbst missen trocken eingebaut werden. Be-
sondere Sorgfalt ist bei der Verlegung der Dampfsperre/
Dampfbremse einschlieBlich aller Anschllisse geboten:

- Die Verlegung ist gemal den geltenden Fachregeln und
Herstellerhinweisen auszufthren.

- Nahte, Uberlappungen und Durchdringungen mussen
sorgféltig abgedichtet werden.

- Alle Ecken, Seiten und Rander der Dammung sind ab-
zudichten.

- Die Tragkonstruktion soll 100 % formstabil sein.

- Die Dampfsperre darf nicht nachtraglich durchbohrt
werden.

Unterdeckbahnen unter der Strukturmatte sollten stets
dampfdiffusionsoffen sein. Welche Bahn am besten geeig-
net ist, ist abhangig vom Klima und lokalen Bauvorschrif-
ten. Bei Fragen wenden Sie sich an die elZinc® Anwend-
ungstechnik oder an den jeweiligen Fachhandel.

Tritt- und formstabile Dammung

[t

. elZinc® Stehfalzschar

. Spezielle Befestigungshaf
2.1 Edelstahl Platte
2.2. Abstandsdiibel

N

3. Unterbahn, strukturiert mit wasserdichter Folie
4, Trittfeste Dammung

5. Hochwertige (seibstdichiende) Dampfsperre
. Tragkonstruktion (Schichtholz, OSB)

7. Sparren

8. Innenbekleidung

Aufbau:

Die Dammung soll bis 100°C stabil und fest bleiben und darf sich
auch bei Punktbelastung nicht verformen.

Dampfsperre:
Mindest Sd-Wert > 100 m.
Schalung:

Bei Schalungen sollen pro Befestigungshait zwei Nagel bzw. Schrau-
ben verwendet werden. Grundsatziich erfolgt die Befestigung der
elZinc® Stehfalzschare gemaB den nationalen Klempner-/Spengler-
fachregeln.
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Cellularglass Isolierung - Foamglas

Cellularglass ist Dammung und Dampfsperre in einem. Bitte
kontaktieren Sie den Hersteller fUr Projektberatung.

1. elZinc® Stehfalzschar

2. Haftbefestigung Trapezblech als Tragstruktur:

3. Strukturbahn Bitte kontaktieren Sie den Hersteller des Cellularglass (Foamglas)
4. Bitumenschicht zum Festlegen des Trapezbleches, weil die Formfestigkeit wichtig ist
5. Gezahnte Montageplatte fur die Isolierung,

. GleBbitumen Abdichtung

. Foamglas Dammung — (voll und satt in heifen Bitumen getaucht)
. HeiBe Bitumen Bodenschicht

. Selbstklebende Unterbahn

10. Trapezblech

63}

W0 00 ~
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Beispiele unbelifteter Décher

Formfeste Isolierungsplatten

1. elZinc® Stehfalzschar Unterkonstruktion:
2.Haftbefestigung Befestigung und Abmessungen laut Herstellerangaben.
3.Strukturunterbahn mit Folie Dampfsperre:

4. Formfeste Isolierung
4.1, Schichtholz
4.2, Isolierung

Minimum Sd-Wert > 100 m, geeignet fur Verlegung auf
Trapezblech.

5. Hochwertige (selbstdichtende) Dampfsperre
6. Trapezblech
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Metallverbundplatten im Warmdachaufbau

1. elZinc® Stehfalzschar

2. Haftbefestigung

3. Strukturunterbahn mit Folie
4. Metallverbundplatten

5. Struktur
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Beispiele hinterlifteter Fassaden

Hinterl(iftete Fassadenkonstruktionen

Hinterliiftete  Fassadenkonstruktionen  sind  bau- Voraussetzung ist, dass die Hinterliftung an der Fas-
physikalisch sicher und fiihren sowohl Baufeuchte aus sadentraufe sowie am oberen Fassadenabschluss fach-
dem Gebaudeinneren, als auch geringe Mengen Nieder- gerecht an die AuBenluft angeschlossen ist. Als Kleintier-
schlagswasser, das durch Fugen eindringen kann, prob- schutz wird entlang dieser Offnungen perforiertes elZinc®
lemlos ab. verwendet.

Offene Schalung

Holzschalung

. elZinc® traditionelle Fassadenverkleidung (hier Winkelstehfalz)
. Hafte

. Feuchtigkeitsregulierende Schicht

. Schalung

. Holzleisten @ =600 mm Abstand

D&mmung

. Wandhaken

. Feste Innenwand

0 NG DA WN =
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Beliftete Fassade auf Weichholzbrettern Vertikaler Schnitt
)
Horizontaler Schnitt ] i
XYY YN YrYYyrryy
L Afi’A D XX X L ,:,_f]@* —:1
1 - l =1 [ |
L | =\
- i— v <|
(
Details:
Unterdeckbahn: Hinterliiftungsschicht:

Eine Unterdeckbahn ist optional bei einer rauhen Scha-
lung (als Notschicht z.B. bevor das Zink verlegt wird) Bei
anderen Schalungen wird oft eine feuchtigkeitsregulieren-
de Schicht zusatzlich montiert.

Schalung:

Quer zur Scharrichtung mit 2 — 3 mm Fuge montiert
Weitere Optionen (in abnehmender Qualitat).

- Rauhe Schalung aus Weichholz

- EN 636 Klasse 2 Schichtholz

- EN 300 Klasse 3 OSB

- EN 312 Klasse P5 Spanplatte

Mindestens 20 mm, bei hoheren Gebauden bis zu 40 mm.

Sparren oder Schienen als Trager:

Richtig und flach montiert als ebener Tréager fur Befesti-
gung der Schalung. Werden mit justierbaren Wandkonso-
len an der Wand montiert.

HINWEIS:

Bei Fassadenkonstruktionen sind ab einer bestimmten
Hohe besondere Anforderungen an den Brandschutz zu
beachten. So kann der Einbau spezieller Brandschutz-
riegel erforderlich werden.
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Hinterliftete Fassaden

Trapezblech als Deckunterlage

In vielen Léndern dirfen Fassaden tber einer bestim-
mten Hoéhe nicht mit brennbaren Materialien ausgefihrt
werden. In diesen Fallen werden Ublicherweise trapezfor-
mige Metallbekleidungen anstelle von Holzsubstraten ver-
wendet.

Trapezblech als Deckunterlage

Tragfeste Innenstruktur

1. elZinc® Verkleidung (Winkelstehfalz)
. Hafte

. Feuchtigkeitsregulierende Schicht

. Trapezblech

. Metallschienen

. Dammung

. Tragstruktur far Trapezblech

. Justierbare Wandkonsolen

W oo N O W

. Innenwand

Diese Elemente sind geeignet fur groBe Uberspannungen und kdnnen Mikro-perforiert werden flr bessere Schalldammung.
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Fassade auf dem trapezoiden Metallschmiicken

Horizontaler Schnitt

Vertikaler Schnitt

H =

Details:

Unterdeckbahn:

Eine feuchtigkeitsregulierende Unterdeckbahn wird als
Trennschicht genommen.

Trapezhblech:

Quer zur Falzrichtung montiert. Vertikal montiertes Trapez-
blech dient gleichzeitig als Hinterluftungsebene.

Hinterliiftungsschicht:
Mindestens 20 mm, bei hoheren Gebauden bis zu 40 mm.

Wandschienen:

Wandschienen sind justierbar und lassen thermische Be-
wegung zu. Die Schienen sind in unterschiedlichen Lan-
gen verflugbar, fur verschiedene Dammstoffdicken und
unebene Untergrinde. Zwischen Wand und Konsolen
wird ein , Thermostop™ montiert.
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Vorgehangte Fassaden

Zink ist ein hervorragender Werkstoff fur Dach und Fas-
sade — langlebig und wartungsarm. Nattrlich kommt es
auf die fachgerechte Montage an. Diese bezieht sich nicht
nur auf die Bekleidungsebene aus Zink, sondern ebenso
auf die Planung und Montage der passenden Unterkon-
struktion.

Fur vorgehangte Fassaden sind zudem zahireiche Sonder-
|6sungen verfligbar.

Prince Edward Mansions, L.ondon,

GroBbritannien.

Einfamilienhaus, Bondi, Australiel
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Vorgehdngte Fassaden

Einschalige Fassadenpaneele

Die elZinc® Fassadenpaneele werden in einem hinter-
lufteten Fassadensystem verlegt. Da sie selbsttragend
sind, erfordern sie keine durchgehende direkte Unterkon-
struktion und werden daher auf Metallprofilen angebracht.
Zwischen Paneelen und Dammschicht ist eine Hinter-
luftungsebene angeordnet.

Die Ausdehnung der Paneele wird durch die leichte
Verformung der Baugruppe aus Profil und Verankerung
aufgenommen. Am Ende jedes Paneels werden zwei
Profile angebracht, die gemeinsam eine Dehnungsfuge
bilden.

Vertikale Metallprofile, auf Wandkonsolen montiert

1. elZinc® Fassadenpansele

2. Verdeckies Rinnenprofil

3. Metallschiene

4. Isclierung zwischen den Schienen
5. einstellbare Wandkonsolen
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Unterdeckbahn:

Horizontaler Schnitt

Vertikaler Schnitt

Details:

Wandkonsolen:

Wandschienen sind justierbar und lassen thermische Be-
wegung zu. Die Schienen sind in unterschiedlichen Lan-
gen verfugbar, fur verschiedene Dammstoffdicken und
unebene Innenwande. Zwischen Wand und Konsolen wird
ein , Thermostop” montiert.

Hinterliiftungsschicht:

Mindestens 20 mm, bei héheren Gebauden bis zu 40
mm. Einsteckpaneele ohne Aussteifung.

Tragprofile:

Die Befestigung der Tragprofile fur die Bekleidung aus
stanggepresstem Aluminium oder verzinktem Stahl ist ab-
hangig von der Windbelastung und erfolgt mit max. 500
bis 600 mm Abstand. Die Auflagebreite betragt mindes-
tens 50 mm.
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Vorgehangte Fassaden

elZinc® Komposit (Verbundplatten)

elZinc® Komposit werden mit einem speziell entwickelt- Jedes Projekt muss individuell geplant werden. Die Pa-
en Aufhangesystem befestigt. Das System ist stets vorge- neelgroBen werden in Abhéangigkeit der Gebaudegeom-
hangt, hinterltftet und mit offenen Fugen. etrie und der Gebaudehohe exakt ermittelt und gefertigt

— ebenso die Unterkonstruktion.

Einhangkassetten, Nut- und Federsysteme und geschraubte/genietete Befestigung

1. elZinc® Kompositkassette 6. Aluminium Federprofil

2. Aufhangesystem mit Anti-Vibrationsschicht 7. elZinc® Komposit (Verbundplatten) - Blindnietbefestigung
3. Justierbare Wandkonsolen - fiir alle Systeme geeignet 8. Montageschiene

4. Aluminium Hutprofil - fiir alle Systeme 9. Isolierung zwischen den Schienen

5. elZinc® Nut- und Feder- Einsteckpaneel 10. Innenwand
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Befestigung der verschiedenen Systeme

[ 200 [

122 = 122
161
202

e
i Tall|
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Details:

Wandkonsolen:

Die Wandkonsolen sind justierbar. Sie sind in unter-
schiedlichen Langen verftgbar, fur verschiedene Dammst-
offdicken und unebene Innenwande. Zwischen Wand und
Konsole wird ein , Thermostop” montiert.

Metallschienen:

Fur alle Systeme geeignet, aus 2,5 mm stanggepresstem
Aluminium. Befestigungsabsténde sind abhangig von der
Windbelastung.

Hinterliiftungsschicht:

Mindestens 20 mm, bei hoheren Gebauden bis zu 40
mm. Bei Schrauben- oder Blindnietbefestigung betragt
die Dammschichtdicke max. ca. 100 mm und 20 mm
Hinterltftung.
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6. Dachent-

wasrungssysteme










Einleitung

Die elZinc® Dachentwasserungssysteme werden seit
Jahrzehnten stets optimiert und an die gestiegenen tech-
nischen und optischen Anforderungen angepasst.

Sie erfullen heute in Ausfuhrung und Aussehen alle
lokalen Bedingungen und Richtlinien.

elZinc® Dachentwéasserungssysteme sind in vielen Vari-
anten verflgbar.

Dachentwasrungssysteme | 109
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elZinc® Dachentwdsserungssysteme

Wesentliche Elemente

- sind seit vielen Jahrzehnten bewahrt - sind unempfindlich bei UV-Strahlung
- gibt es halbrund, kastenférmig und in Sonderformen - verliert keine Festigkeit durch UV-Strahlung
- sind langlebig und wartungsarm - sind komplett recycelbar

Basis Systeminformation

1. Halbrunde Ausflhrung

2. Kastenférmige Ausfihrung I
3. Sonderausfihrung p
4. Passende Rinnenhalter

5. AuBenecke

6. Innenecke

7. Endstlick I
8. Dehnungsband
9. Einhangstutzen
10. Bogen (hier 72°) !
11. Fallrohr

12. Rohrschelle




Montage

Vorgehangte Rinnen sollten mit geringer Neigung verlegt
werden, damit Verunreinigungen ausreichend abgeftihrt
werden konnen. Ideal ist ein Gefalle von 3 — 5 mm/m. Als
Mindestgefalle sollte 1 mm/m vorgesehen werden.

Temperaturbedingte Langenanderung

Bei Planung und Ausftihrung der Rinnen ist die thermisch
bedingte Langenanderung zu bertcksichtigen. Die Rin-
nen massen sich frei im Rinnenhaken bewegen kdnnen
und im Abstand von 15 Metern (bei einem max. Abstand

von 7,5 Meter zu den Ecken und Fallrohren) ist ein Aus-

dehnungselement vorzusehen.

Hangende Dachrinne und Regenfallrohre nach DIN EN 612
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Breite (b) Hohe (h) in mm, Querschnitt (em?)

Regenfallrohre

Dachrinne

NenngroBe
200 96, 40, 25 86, 42, 29 - 60 60 x 60
250 123, 53, 43 103, 55, 47 - 80 80 x 80
280 145, 63, 63 - - 80/87 -
333 173, 77,92 140, 75, 90 150, 98, 110 100 95 x 95
400 214, 96, 145 172,90, 135 - 120 120 x 120
500 272,125, 245 222,110, 220 - 120/ 150 120 x 120
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Vorgehdngte Rinnen

Montageabstand Rinnenhaken

Rinnenhaken werden in Abhangigkeit der zu erwartend-
en Schneelasten in Abstanden von 700 mm bis zu 900
mm befestigt. Sie kénnen als Aufdach- oder Vorhangrinne
montiert werden. Bei Metalldeckungen mussen Rinnen-
haken in die Traufbohle eingelassen und sicher befestigt
werden.

Kaltes Klima

Ist regelmé&Big Schnee zu erwarten, dann soll ein Schnee-
fangsystem montiert werden um zu vermeiden das Schnee
in die Rinne geschoben wird und Rinnen und Haken bes-
chadigen kann. Uberprufen Sie bitte lokale Anforderun-
gen. Sollten Schneefangsysteme berhaupt nicht moglich
sein, dann soll die Vorderseite der Rinne nicht oben an der
Dachlinie auskommen.

Schneelasten

Bei hohen Schneelasten kann zum Schutz von Personen
und der Dachentwasserungsbauteile die Montage eines
Schneefangsystems erforderlich werden. Dies sollte vor
Ausfuihrung der Rinnenmontage und der Metalldeckung
mit dem Planer/Bauherrn geklart werden.

Einhangstutzen

Der Universal-Einhangstutzen ist in verschiedenen Kom-
binationen, passend zur jeweiligen RinnengroBe und dem
Rohrdurchmesser verflgbar. Der Stutzen wird einfach
eingehangt und ermoglicht bei Einbau im Bereich der
RinnenstoRe einen perfekten Dehnungsausgleich.

Rinnenhalter an Sparren befestigt

Montage durch das Dachholz in dem
untenliegenden Sparren.
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Dimensionierung von Rinne und Fallrohr

Die Dimensionierung von vorgehangten und innenliegen-  Bei Anwendung dieser Tabelle ist zu berticksichtigen,

den Rinnen erfolgt auf Grundlage DIN EN 12056-3. Die un-  dass bei Umlenkungen der Rinne tber 10° deren Abflus-

tenstehende ist Tabelle ist Bestandteil der Norm, sie basiert  sleistung um 15% verringert werden muss. Bei Laufang-

auf normale Regenereignisse ohne externe Faktoren wie  korben ist die Abflussleistung von Rinnenstutzen um 50 %

z.B. Windeinfltisse auf dem Dach. zu reduzieren. Bei Fragen hierzu, nehmen Sie Kontakt zu
unserem Beratungsservice auf.

Halbrunde Rinne — Bemessungstabelle

250 mm Zuschnitt mm Zuschnitt 400 mm Zuschnitt 500 mm Zuschnitt

Max. Dachfléehe Q Max. Dachflache Q Max. Dachfldche a Max. Dachffache
bel r= /s ha bei r=I/s ha : bel r= l/s ha beir= /s ha

W 30 400 |08 30 | ws | 300 )
<b ! 1,07 | 3¢6m? 27 m? 264 | 8m? 66 m* 463 | 154 m? 116m?* | 866 280 m? | 217 m?
7.5 | 1,02 | 35 m? 26 m? 254 | 84m? 63 m? 448 | 149 m? 112m? | 8,59 286 m? | 214 m?
10 . 0,97 | 32m* 24 m? 245 | 82m? 61 m? 4,35 | 145m? 109m* | 835 278 m* | 209 m?
15 0,88 | 29 m* 22 m? 228 | 76 m? 57 m? 4,10 | 137 m?® | 103m?* | 7,97 266 m? | 199 m?
20 | 0,80 | 27 n? 20 m? 212 | 71 m? 53 m? 387 | 129m? | 97 m? 7,60 253 m? | 190 m?

Kastenformige Rinne Benmessungstabelle
. ax. Dachflache ax. Dachfldche ax. Dachflache ax. Dachflache
be 3 be 3 be 3 b 8

RZREC IR IR | w1 | 300 |
<b ! 1,02 | 34 m? 26 m* 238 | 79m? 59 m? 396 | 132m? | 99 m? 7,23 241 m? | 181 m?
7.5 | 0,97 | 32 m* 24 m@ 2,28 | 76 m? 56 m? 3,83 | 127 m* | 95 m? 7,02 234 m* | 175 m?
10 0,82 | 30m? 23 m? 218 | 73m? 55 m? 363 | 121 m* | 91 n¥ 6,82 227Tm? | 172m?
15 0,82 | 28m? 20 m? 201 |67 m? 50 m? 3,44 | 115m* | 86 m? 6,43 214 m? | 161 m?
20 0,74 | 25 m? 19 m? 1,85 | 62m? 46 m? 321 | 107m? | 80 m? 6,07 202 m? | 152 m?

‘" ist Regenmenge in I/s ha. 300l/s ha ist 108mm/h, 400l/s ha ist 144mm/h. Fiir andere Regenmengen bitte Kontakt mit elZinc® aufnehmen
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Innenliegende und umkleidete Rinnen
(Gesimsrinnen)

Innenliegende Dachentwasserungssysteme

- sind langlebig und wartungsarm - kbnnen problemlos angepasst werden
- haben eine geringes Gewicht - erfordern eine besonders sorgfaltige Planung und Aus-
fihrung

- sind recycelbar

Basis Systeminformation

. Innenliegende elZinc® Rinr | Sy
. Befestigungshaft (lasst freie . &5
. Ausdehnungsband (eingel¢
. Konischer Stutzen (eingeltt

O A W N =

. Lochblech fiir Insektenscht

Perforiertes elZinc® mit 5
. Galvanisiertes Stahlblech (c
. elZinc® Startprofil (mit Ric
. Stehfalzscharen

W 0N O

. Weitere Dachverkleidung unter der Rinne
10. Strukturbahn mit Sicherheitsrinnen (bei Bedarf)
11. Schalung (Abh. vom Dachaufbau und Standort)




Montage
Die vorgefertigten Rinnen werden durch Weichloten

miteinander verbunden. Fur schnelle Wasserableitung
und Selbstreinigung sollen sie mit Gefalle verlegt werden.

Temperaturbedingte Langenanderung

Zur Aufnahme der Dehnungsbewegungen sind Deh-
nungselemente einzubauen.

Location of expansion joints

<500 <8 <4

>500 <15 <75

Notauslaufe

Bei innenliegenden Rinnen miussen Notuberlaufe vorg-
esehen werden. Die Bemessung von innenliegenden
Rinnen, deren Abfliisse und Anordnung hat gemaB DIN
EN 12056-3 zu erfolgen. Eine sorgfaltige Planung ist zwin-
gend erforderlich.

Schnee und Eisschutz

In schneereichen Gegenden wird der Einsatz von Rinnen-
begleitheizungen und Schneefangsystemen empfohlen.
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Zusatzlicher Schutz bei Uberflutung

Fur die Gebdude mit hoheren Anforderungen kann eine
Sicherheitsrinne mit separatem Abfluss unterhalb der
Zinkrinne erforderlich werden (Korrosionsschutz beacht-
enl).

Rinnenbemessung

Die Bemessung von innenliegenden Rinnen, deren Ab-
flisse und Anordnung hat gemaB DIN EN 12056-3 zu er-
folgen. Eine sorgfaltige Planung ist zwingend erforderlich.
Bei Unsicherheiten nehmen Sie bitte Kontakt zu elZinc®
auf.
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FuBballstadion, Montreal, Kanada - Saucier+Perrotte / Homa Architects.
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Technischer Kundendienst und Vertriebsnetz

Unser Ziel: lhre Zufriedenheit
Ihr Projekt erfordert nicht nur das beste Produkt, sondern

auch eine personliche Beratung. Deshalb bietet lhnen
elZinc® ein internationales Netzwerk.

a) Umfassende Projektberatung

- Auswahl des geeigneten Produktes und Systems: wir
helfen lhnen bei der Produktauswah! und Kombinationen
daraus, die optimal zu |hrer architektonischen Vision pas-
sen.

- Wir visualisieren Ihre Vorstellungen in 3D-Modellen und
zeigen Ihnen mogliche Konstruktionsvarianten

- Wir zeigen |hnen Details, die ideal zum Projekt passen.

- Sie erhalten eine Baubeschreibung, damit genau das
ausgefihrt wird, was Sie entworfen haben.

- Sie erhalten eine Kostenschatzung flir Konstruktion und
Verlegung, damit Sie entscheiden kénnen.

- Wir vermitteln Ihnen einen elZinc® Fachverlegebetrieb,
damit die Ausfiihrung der Planung entspricht.

Flr die Sicherstellung eines einwandfreien Ergebnisses
vom Anfang bis zum Ende bieten wir der Bauleitung, dem
Bauunternehmen und/oder dem Klempner auch unsere
ausgewiesene Erfahrung und liefern Beratung in folgen-
den Bereichen:

- Herstellung der Verkleidungskomponenten

- Einmessung des vom Architekten entworfenen Zuschnitts

- Pflege des Zinks auf der Baustelle

- SachgemaBe Ausflhrung der baulichen Details

b) Schulung von Architekten
- Mittels Durchfiihrung technischer Seminare

- Durch Ausstellungen in Architektenkammern

¢) Kontinuierliche Schulung von
Klempnern

- Theoretische Ratschlage

- Praktische Kurse in mehreren Stufen, die in der Werk-
statt des Klempners stattfinden.

- Unterstiitzung auf der Baustelle

Denn die Qualitat unserer

leistungen und die Interessen

unserer Kunden sind unsere groBte

Prioritat!




d) Internationales Vertriebsnetz

Neben seinem internen Kundenbetreuungszentrum
verfugt elZinc® auch Gber ein groBes Netz externer Mi-
tarbeiter.

elZinc® hat schon seit seinen Anfangen ein internation-
ales Fachleutenetz aufgebaut, das Handler und Vertreter
in mehr als 40 Landern umfasst. Diese beraten Sie bei
Auswahl, Kauf und Verlegung lhrer

elZinc® Erzeugnisse.

Kontaktieren Sie uns bitte oder besuchen Sie unsere
Webseite, um lhren nachsten Vertreter oder Handler in
Erfahrung zu bringen.

elZinc® bietet lhnen auch breit gefacherte Support-Leis-

tungen. Wenden Sie sich fur Informationen hierzu bitte
einfach an uns.

e) Dokumentation

- Technische Anleitungen

- Bibliothek baulicher Details in AutoCAD

- 3D-Modelle

- Vorlagen fur Baubeschreibungen

- Produktqualitatszeugnisse (des Rohzinks, von
Ausfuhrungen, EPD usw.)

- Wartungsanforderungen

- Und mehr...
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Anhang

Umrechnungstabelle von Grad zu Prozent fur Neigungen

Grad % Grad %
1 2 26 49 51 123 76 401
2 3 27 51 52 128 77 433
3 | 5 | 28 | 53 | 53 | 133 78 " 470
4 7 29 55 54 138 79 514
5 9 30 58 55 143 80 567
6 11 31 60 56 148 81 631
7 12 32 62 57 154 82 712
8 14 33 65 58 160 83 814
Y 16 34 67 59 166 84 951
10 18 a5 70 60 173 85 1143
11 19 36 i) 61 180 86 1430
12 21 37 75 62 188 87 1908
13 | 23 38 | 78 [ 63 | 196 88 | 2864
14 | 25 39 | 81 | 64 | 205 89 | 5729
15 | 27 40 | 84 | 65 | 214 90 | Unendlich
16 | 29 41 | 87 | 66 | 225 |
17 | 31 42 | 90 | 67 | 236
18 | 32 1 43 93 68 248
19 34 44 97 69 261
20 36 45 100 70 275
21 38 | 46 | 104 | Al | 290
22 d 40 | 47 107 | 72 308
23 | 42 | 48 111 73 327
24 | 45 | 49 115 74 349
25 | 47 50 119 15 373




Wasserdam pfbesténdigkeit

Wasserdam pfdurchdringung
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Asturiana de Laminados, S.A. hat die auf dieser Webseite
enthaltenen Anleitungen und Empfehlungen zusammeng-
estellt, um seinen Kunden den allerbesten Service zu biet-
en. Es handelt sich hierbei um allgemeine Informationen
fUr die Standardverlegung der elZinc®-Produkte im eu-
ropdischen Klimabereich.

Diese Informationen ersetzen zu keiner Zeit die Uberlegun-
gen und Anforderungen, welche die mit einem konkreten
Bau mit seinen Besonderheiten beauftragten Architekten,
Planer oder Berater bieten kénnen.

Asturiana de Laminados, S.A. Ubernimmt daher keine
Haftung flr Schaden, die Dritten direkt oder indirekt aus
einer Uberbewertung, falschen Auslegung oder allgemein
unsachgemaBen Verwendung dieser Informationen durch
seine Kunden entstehen. Es ist damit im Rahmen der
nach geltenden gesetzlichen Vorschriften fir den Fall fes-
tgelegten Grenzen von jeder Haftung befreit.

Denken Sie daran, dass Asturiana de Laminados, S.A. sei-
nen Kunden einen technischen Kundendienst bietet, der
Sie bei allen Fragen beraten kann, die sich Ihnen eventuell
bei der Auslegung oder Anwendung dieser Informationen
stellen.

Verkauf Deutschland

Norden Siiden
Klaus Hoppe KH Metals GmbH
Tel. +49 151 10151258 Tel. +49 020 16311587
khoeppe@aslazinc.com khoelterhoff@aslazinc.com

eI%in@

Asturiana de Laminados, S.A.
Poligono Industrial de Villallat
Parcela 1

33695 Pola de Lena - Spanie
Tel (0034) 98 410 60 00

Tel (0034) 985 67 60 00
Fax (0034) 985 49 32 02

2018
www.elzinc.de
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